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pbaspor-neo

"« Innovation in Insulation

provided by BASF

Isi iletkenlik Degeri (mW / m*K)

45
EPS
40

* baspor-neo 16 kg/m3 yogunlukta, ayni yogunluktaki standart baspor NEO

EPS’ye gore ayni kalinlikta % 20 daha fazla yalitim saglar. 35
* baspor-neo bilesimindeki grafit parcaciklari sayesinde bu Ist iletkenlik Grubu 035 igin

ustlin is1 yalitim ézelligine sahiptir. g  Sinirdegeri(33.8 mW/m'K)
e Grafit parcaciklar, isinim yoluyla yayilan isi enerjisinin

(hem sicagin hem de sogugun) daha fazla reflekte edilmesini b

sadlarlar. — | | | |
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* baspor-neo, BASF SE'nin gelistirmis oldugu Neopor®

- e i Yogunluk (kg / m3)
hammad desinden Uretilmisgtir.

www.basas.com.tr

Tel:0212 617 27 50 Fax: 0212 617 06 33

Merkez-Fabrika: Karayollan Mah. 648. Sok. No:46 Kiigiikkéy-istanbul

Ankara Fabrika: Sincan Org. San. Bol. Babirsah Cad. Not5 Sincan-Ankara bacas

Eskigﬂhif Fabrika: Eskisehir Org. San. Bolgesi 7. Cadde No:3 Es} P =
: Gerkezkoy Org. San. Bol. Seh. Em. Miid. Gaffar Okkan Cad. No:10 Gerkezkoy-Tekirdag i S S

Gebze Fabrika: Gebze Giizeller Org. San. B&l. Fatih Sultan Mehmet Cad. No:8 Gebze ~ Kocasli
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SURDURULEBILIR KALITE

Sayin Okuyucular,

Insat sektorii TUIK verilerine gore 2009 yilinda % 16.10 kii-
culdt, 2010 yilinda % 17,10 ve 2011 yilimin ilk (¢ ceyregi
ortalamasi % 16,10 btiyumdstir. EPS sektorti 2009 yilinda
ekonomik kriz olmasina karsin % 16, 2010 yilinda % 33 bu-
yumistir ve 2011 yili sonunda % 21 biiyiime beklenmekte-
dir ve pazar blyikligi olarak 160.000 mt'ye ulasacaktir.
Toplam 151 yalihm pazarinda en biyiik paya sahip olan EPS
pazar payl % 37'ye ulasmustir, Mantolama pazarinda yera-
lan PU, Tasylinii, XPS ve EPS yalitim urtnleri arasinda
EPS'in pazar payl % 50'dir.

Insaat sektériiniin biiyiimesi, sektore katilan treticilerin art-

masi, triinlere ulasilabilirligi, Grinlerin bilinirligini ve dola-

yistyla tirtinlerin pazar payinin artmasini saglamistir. Uriin-

lerle ilgili bu olumlu taraflarin yani sira olumsuz olarak ka-

litesizlik ve sonucu olarak haksiz rekabet olusmaktadir.

Enerji verimliligi ve Kalite Insaat sektoriiniin en énemli ko-

nulanindan biridir. Bu konularla ilgili STK'lar bilinclendirme

toplantilan yapmaktadir. Dernegimizde enerji verimliligi ve

kaliteyle ilgili toplantilar diizenlemektedir. Bilhassa kalite 2003 yilinda Dernegimizce Sayin Prof. Dr. Stikran Dilmag
konusunda tilkemizde Hazir Beton iireticilerinin ve yurtdi- V€ Sayin Dog. Dr. Esma Mihlayanlarin calismalariyla hazir-
" lanarak TSE’ye sunulan ve raportorlugini Sayin Dog. Dr.
Esma Mihlayanlarin yaptigi “TS 13491: 13 Aralik 2011 Isi
yalim mamulleri - Binalar icin - Genlestirilmis polistiren
koptk levhalar (EPS) - Uygulama kurallar Thermal insulati-
on products for buildings - Expanded polystrene foam (EPS)
- Application rules for thermal insulation” TSE tarafindan
onaylanarak yirtrlige girmistir. Dernek olarak bu sayimizin
kapaginda da yer alan 3D kuralini tim malzemelerde des-
teklivoruz.

sinda da Dernegimiz gibi faalivet gosteren Avrupa Dernek-
leriyle iliskiler kurulmus ve uygulanan sistemlerin tlkemiz-
de uygulanabilirligi konusunda arama toplantilar diizenlen-
mektedir. Bu konudaki calismalarimiz kamu kesiminden de
olumlu tepkiler almakta ve desteklenmektedir.

Kurulacak KALITE SISTEMI, EPS'nin pazardaki gtivenirligini
arttirarak, Almanya gibi yalitim bilincinin yiksek oldugu l-
kelerdeki gibi % 80'lik pazar payina, tlkemizde de ulasma-
sini mumkiin kilacaktir. Bu sistemin kurulup islemesi diger
insaat malzemesi sektorlerine de drnek olacaktir. Bu sistemi
destekleyecek mevcut standartlara ve veni standartlara da
ihtiyac duyulacaktir.

Savgilarmla...

_ Yaman AKYOL
PUD Y&netim Kurulu Baskani

EPS HABER

Aralik 2011 - Ocak, Subat 2012 YIL: 2 - SAYI: 6 - 3 ayda bir yayinlanir

Polistren Ureticileri Dernegi (PUD) adina imtiyaz sahibi: Aslan SALMAN

Yayin Sorumlusu: Murat KENET

Yaymin Kurulu: Mehmet Yaman AKYOL - Emin OZGUR - Murat BAHADIR - Cem CANSEVEN

Yazisma adresi: Polistren Ureticileri Dernegi Tiimsan San. Sit. 2. Kisim B Blok No: 5 Basaksehir Etap 1 (BP Istasyonu
karsisi) Ikitelli - Istanbul - Tel: (0212) 486 29 53-54 Faks: (0212) 486 29 52 e-posta: info@pud.org.tr

Yapim: Satana Yayincilik Reklamcilik Turizm Ltd. Sti. Halkcr Sok. No: 29/10 Bakirkéy-Istanbul
Tel: (0212) 570 39 46 - Faks: (0212) 571 01 17 e.posta: santiye@santiye.com.tr

Baski: San Ofset Tel: (0212) 289 24 24 (Yerel streli yayindir)
e EPS HABER Dergisi'nde yayinlanan yazi ve fotograflar kaynak gosterilmeden kullanilamaz. EPS HABER Dergisi, basin ahlak ilkelerine

uymaya sOz vermistir.

* Yayinlanan vazilarin sorumlulugu vazarlarina aittir.
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EPS HABER —

PUD 2011, GENIS KATILIMLI
EPS SEKTOR TOPLANTILARI;

e 1.7si 2007, 2.’si 2008 yilinda Bolu Abant'da yapilan Genis Katilimli EPS Sektor Tﬂpfannlﬂn nin 3.7sii
PUD 2011 Olagan Yillik Genel Kurulu Oncesi 3 Mart 2011’de izmir Cesme'de ve 4.’sii 6-7 Ekim
2011'de Izmir'de Balcova'da yapild.

2011 yvilimin ilk toplantisi Eastchem
A.S. firmasi sponsorlugunda diizen-
lendi ve acihis konusmasini sirket ortag,
Sayin Dimitri Valanmontes yapti.

Valanmontes tiim katihimcilara top-
lantiya gelmelerinden dolayi tesekkiir
etti ve Tarkiye'nin EPS konusunda cok
hizla biylyen bir pazar olmasina dik-
kat cekti.

Toplantiya 45 firmadan 68 kisi katildi.

Genel olarak EPS sektoriintin icinde
bulundugu durumun ve sorunlarin ko-
nusuldugu bu toplantida, PUD'(in faali-
yetleri anlatildi ayrica Istanbul Univer-
sitesi Insaat Boliimiinden Prof. Dr. Ab-
durrahman Giiner, CEVKAK is1 yalitim
laboratuvari hakkinda yonetim kurulu
baskani olarak bilgi verdi ve EPS'nin in-
saat mihendisliginde kullanimini anlat-
ti, Trakya Universitesi Mimarlik Bolii-
miinden Yrd. Doc. Dr. Esma Mihlayan-
lar Enerji verimliligi, vapilan yasal di-
zenlemeler ve Enerji Kimlik Belgesi ile
ilgili ve Okan Universitesi Insaat Mii-
hendisligi béliminden Yrd. Doc. Dr.
Tolga Ozer de Geofoam malzemesi
olarak EPS'nin kullanilmasina yonelik
birer sunum yaptilar.

Bu sunumlardan bilhassa Geofoam
konusu, EPS sektorii acisindan yepyeni
bir pazari ifade ettiginden ve cok bilin-
mediginden, katillmcilarin 6zellikle il-
gisini cekti.

Gun sonunda makine Greticileri ta-
rafindan da sektorde kullanilan makine-
ler hususunda anlatimlar yapildi.

Toplanti esnasinda ve hemen sonra-
sinda 8 firma daha PUD iyeligine gecti.

4. Genis Katilimh EPS Sektor top-
lantisi 6-7 Ekim 2011'de izmir Balco-
va'da yapildi;

Toplantiya 30 Uretici, 5 Hammadde-
ci ve 4 Makine Imalatcisi firma, toplam

omtum f/ )

62 kisi ile katild.

6 Ekim'de top-
lantiya PUD Baska-
n Sn. Yaman Ak-
yol'un tesekkir ve
hosgeldin konusma-
si ile baslandi. Top-
lanti, Almanya EPS
Dernegi Genel Sek-
retert Sn. Dr. Hart-
mut  Schanell'in
yvaptigi konusma ile
devam etti. Dr.
Schonell,  Alman-
va'da 21 EPS Ureticisinin 42 fabrika ile
sektorde faaliyet gosterdigini ve bunlarin
yaklasik 10.000.000 m* [tk bir EPS treti-
mi yaptigini soyledi, 1s1 yaliim pazan li-
derinin % 75-80 ile EPS sektori oldugu-
nu, bunu Tasylnt ve XPS pazarlarinin
takip ettigini, bu pazarin biyikligiinde
15-20 cm’e ulasan isi yalitim kalinhiklari-
nin etkin oldugu bilgisini verdi.

Sn. Schonell Almanya EPS pazarin-
da kalite kontrol sisteminin olusturul-
masina yonelik yaptigi konusmasinda,
dernek blinyesinde olan firmalarla go-
nillilik esasina dayanan bir anlasma
imzaladiklarina ve firmalarin ilgili stan-
dartlara uyacagina, pazara uygun olma-
van malzeme siirmeyecegine dair taah-
hiitname aldiklarini, bundan sonrasinda
ise piyasayi akredite ve bagimsiz labo-
ratuvarlari sayesinde strekli denetledik-
lerini, senede yaklasik 700-800 is1 yal-
tim malzemesini test ettiklerini, Avrupa
ve (ilke standartlarina uymayan numu-
nelerle karsilasildiginda alinan numune
dernek Gyesine ait ise ilgili firmaya ce-
za uygulandigini ve tekrar halinde bu-
nun her seferinde arttirllarak uygulandi-
gini, Uye olmayan firmalardan uygun
olmayan numune teshitinde ise firmaya
dava acildigr bilgi-
= sini verdi.

Ayrica 1s1 yaliti-
minin  kamuoyuna
anlatilmasi ve kul-
laniminin  arttiril-
masi icin devlet ile
cok yakindan cali-
sip proje urettikleri-

-

ni, (lke bazinda
kampanyalar di-
zenleyip  reklam

verdiklerini soyledi.
6 Ekim aksami,

-

Dr. Schonell sonrasi séz alan PUD Tek-
nik Komite Baskani Sn. Erdem Ates, TSE
ile yiritilen standart -::ahgmafarmdan
ve PUD Teknik Komite Uyesi Sn. Le-
vent Ozgiir ise Avrupa’da uygulanmak-
ta olan 1s1 yalittm kahnhklan hakkinda
bilgi verdi ve 1s1 yalitiminda EPS 1si va-
tim  kalinliklarinin ilk etapda Turki-
ve'de 8-10 cm'e cikarilmasi, sonrasin-
da ise Avrupa’daki 1s1 yahtim kalinlikla-
rina ulasiimasi gerektigini ifade etti.

Toplantinin 2. giiniinde ise PUD
Baskani Sn. Yaman Akyol, sektor ici ka-
lite kontrol sistemi kurulmasinin sart
oldugunu ve bunun PUD vasitasi ile ya-
pilmasinin uygun oldugunu soyledi.

Bundan sonra s6z alan sektér men-
subu firma temsilcileri sektdrde bu tir
bir denetimin uygunsuz tretimi ve hak-
siz rekabeti onleyebilecegini, bunun
vapilmasi yonteminin de uygunsuz (re-
tim yapip haksiz rekabete vol acan fir-
malara dernek tyesi olsun olmasin ce-
za verilmesi ile olabilecegi bunun da
firmalarin destegi ve ortak kararlar ile
mumkiin olabilecegine yonelik konus-
malari ve karsilastiklar sektorel prob-
lemler ile ilgili oldu.

Son alarak s6z alan dernek baskani-
miz Sn. Yaman Akyol, tim katilimcilara
toplantiya gelmeleri dolayisi ile tesek-
kiir etti ve sektoriin gelismesine yonelik
kalite kontrol mekanizmasinin kurula-
bilmesi icin, makine imalatcilarindan
baslayip hammadde dreticilerine ve
mamul treticilerine giden zincirde bir-
likte hareket edilip ortak karar alinip
uygulamaya gecilmesinin sart olduguna
PUD'iin bu konuda calismaya baslaya-
cagina ve tim sektor mensuplarindan
katki ve destek beklendigini ileterek 2
olinlik toplantiyl sonlandird.
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EPS HABER ——

FETIH 1453 FILMININ ANA SPONSORU

FIXKIM ISTANBUL’UN SURLARINI
FIXKIMPOR ILE YAPTI...

Fixk]m, Yapi Harclari ve EPS Uretimi
yapan bir sirket olarak, arkasinda
ceyrek asirlik bir deneyime sahip Balci
Sirketler Grubuna 2004 vilinda katil-
mistir. Balci Sirketler Grubu insaat, ma-
dencilik, beton sanayi, agir is makinele-
ri ve medya sektoriinde konumlanmis-
tir. Grubun en genc sirketi Fixkim bas-
langicta 40'a yakin yapi harci Gretirken,
2011 itibari ile 150 cesit Grin yelpaze-
sine sahip olmustur. Bugiin sektériinde
bir ilki gerceklestirmis firma olarak hali
hazirda EPS dretimi de yapan sayill
firmalardan biri olarak faaliyetini sir-
dirmektedir. Mevcut drianler harici,
santiyelerde cozim ortagl olarak ihtiya-
ca yonelik tretimler de yapmaktadir.

Nigde fabrikamiz iiretime basla-
mistir

2008 yilindan bu yana Tuzla Deri
Organize Sanavi bolgesinde 10.000
m*'si actk ve 16.000 m*si kapali alan
olmak tGzere toplamda 26.000 m*'lik bir
alanda son teknoloji makine parkuru ve
Ar-Ge merkezi ile EPS Uretimine devam
etmektedir. Fixkim’in 2011 sonuna ka-
dar yapi harclarinda vaptigr yatirnm
olan Nigde tesisi devreye alinmasindan
sonra, vyatinmlarimiz sdrdtrilebilir

b

plattormda tutularak bayi agimizi ve
Uretim kapasitemizi gelistirmeyi 2012
vilinda da hedeflivoruz. Fixkim 1.200
m*/glin EPS dretimiyle en biylik EPS
Ureticilerindendir.

Balkopiigii mantolama sistemiyle
enerji tasarrufu

FPS dretimi olarak 10-34 dansite
araliginda mamul elde edebiliyoruz.
Mantolamaya yonelik 1s1 yalitim levha-
lari, sove sektort icin yuksek dansite
EPS {retimi, asmolen, oluklu levha
Uriinlerimiz arasindadir. Elbette bugilin
yvapi harclari ve EPS Gretimimizi bir ara-
da yiruten sayili firmalardan biri ola-
rak; 1s1 yalitimm paket sistemi ile ilgili
sercek yalitim degerleri ve yiksek ener-
ji tasarrufu elde edebilen paket sistem-
leri konusunda tecriibeli Ar-Ge ekibimi-
zin kontroliinde pazara sunmaktayiz.
Hepimizin bildigi gibi ulkemiz petrol
ve dogalgaz gibi enerji kaynaklarini it-
hal etmek durumundadir. Her gecen se-
ne tiiketimin artarak devam ettigini di-
stintrsek, enerji tasarrufunun 6nemi ve
onceligi gbz ardi edilmemelidir.

2011 tiiketici kalite odiilii

Tiketici akademisinin sosyal arastir-
malar merkezine Tirkiye genelinde yap-

-

tig1 arastirmalar, tiketicinin en givendi-
gi marka olarak ortaya cikan Fixkim
“2011 YALITIM ve YAPI HARCLARI
URETICI KALITE ODULU” ile onur-
landirilmis ve bu mutlulugu Rusya’nin
San Petersburg kentinde diizenledigi
toplantida 2010 yilinin basarili 80 ba-
visi ile paylasmis ve plaket ile odul-
lendirmistir.

Avrica Fixkim ISO, TSE ve CE gibi
belgelendirmeleri triinlerine ulastirmis,
IZODER, PUD, IMSAD gibi kurum iiye-
likleri de gerceklestirmistir.

Fetih 1453 filminin ana sponsoru

Kaltir Bakanhgi'min onayladigi, ay-
ni anda 30 ulkede gosterime girecek
olan, Aksoy filmin yapimcihgini Gstlen-
digi FETIH 1453 isimli filminin ana
sponsoru olan Fixkim, Istanbul surlarini
da FIXKIMPOR ile yapmustir. Fixkim'in
tamamen kendine ait receteleri ile tret-
tigi 6zel drinleri FIXTEX SIVA-HAFIF
SAP-(;iFT BILESENLI SERAMIK YAPIS-
TIRMA HARCI ile 2012 yilina damgasi-
ni vurmay! hedeflemektedir. Strekli ve
stirdtrdlebilir kalite bilinci, Ar-Ge'ye
verdigi onem ile Fixkim ustalarin ve son
kullanicilarin tercihi olmaya devam
edecektir.
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FIXKIM ISTER

o FIXKIM Yiizey sertlestiriciler

9 FIXKIM ic cephe ve dis cephe makine sivasi

9 FIXKIM Seramik ve Granit Yapistirma Harci

9 FIXKIM Oluklu Levha alti

e 6 FIXKiM Membran

@ FIXKIM Balképiigii Karbonlu Isi Yalitim Sistemi
o FIXKIM Dekoratif Siva

TUKETICI
2011 Tiiketicinin Tercihi
KALITE Fivkim

“Tiiketici 2011 Kalite Odlilii” ‘ne
sahiptir.

iso9001:2008 (€ <S>

e T e T ==

Yapi Kimyasallari ‘ Yalitim Sistemleri 4 4 4 3 4 6 7

Fixkim.Net |

@ izoDER %.ﬂw
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enerjinizi bosa
harcamayin!

Yalihiminizi GUMUS ATERPOR ile yaptinn tlkenize
ve buUtcenize katki saglayin!

Geleneksel yalitim sistemlerine gore

% 20 daha fazla yalitim saglar.

Ekonomi
Performans
Sﬁrdﬂrﬂlebilirlik

ENERJI

Gl (0322) 441 02 06 (Adana)
® “d-erssiver | (0232) 85373 74 (Izmir) ®
GUMUS e (0312) 467 07 98 (Ankara_)
AT (0 262) 641 79 71 (Kocaeli) ATE R M |T

_ATERPOR (0224) 211 25 56 (Bursa)
www.atermit.com
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e Polipor isitma ve sogutma harcamalarinizda %50 tasarruf saglar.
e Yazin duvarlaninizda giines iginlarinin olugturdugu etki,
POLIPOR ile azalmaktadir.
* Konforlu ic mekanlar, evinizde rahatinizi ve yasam
kalitenizi artinr.
* [s1 yalitiminin sagladig diger avantajlar ise kigin
duvarin sogumasini yazin ise isinmasini engellemektedir,
o Sicak duvarlar disiik oda isisinda dahi kendinizi rahat
hissetmenizi ve kis aylaninda yakit tasarrufu yapmanizi saglar

Ambalaj ve Yalitim Sanayi Ticaret Limited Sirketi

POLIPOR Polistren Sert Kopiik Mantolama Levhalari

Seyhli Mahallesi Kiram Sk. No:6 Pendik - Istanbul/ISTANBUL
Telefon: 0216 378 21 33 pbx Fax: 0216 378 18 67
e-posta: payer@doruk.net.tr - info@payerambalaj.com - www.payerambalaj.com

S <> CE &<

Registered IS0 9001:2008 §
1
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AUSTROTHERM bayileri fabrikada buIU§tu...

po

Kasim 2011 tarihinde Dilovasi fab-

rikamizda “Binalarda Isi Yahtim”
konulu seminerde degerli bayi yetkili-
lerimiz ile verimli bir bulusma gercek-
lestirdik.

Genel Mudiriimiz Sayin Mutlu Sa-
hin'in hos geldin konusmasi ve sektérel
pazar degerlendirmesi vyaptigi konus-
masindan sonra, lyesi oldugumuz Po-
listren Ureticiler Dernegi'nin (PUD) Ge-
nel Sekreteri, Insaat Muhendisi Murat
Kenet'in ve Uludag Universitesi Mii-
hendislik-Mimarlik Faktltesi, Mimarlik
Bolimunden Dr. Y. Mimar Yasemin Er-
bil hocamizin degerli bilgileri ve engin
tecriibeleri sektoriin sikintilarina da 151k
tutmustur. ki konusmacinin sunum
Ozetleri su sekilde olmustur.

Sayin Murat Kenet sunumuna ilk
olarak PUD'G tanitarak baslamis,
PUD'iin EPS sektoriine verdigi destek-
ten ve faaliyetlerinden bahsetmistir.

Daha sonra ise is1 yalitminin 6ne-
mini, bunun ekonomi ve cevreye yansi-
masina deginmis, tlkemizin yap siste-
minin betonarme agirlikli olmasi sebebi
ile yeni yapilan ve oturulan binalar icin
chstan yapilan ve mantolama olarak ad-
landirilan 151 yalitim sistemine uygun
bir potansiyeli oldugunu anlatmustir.

Is1 valitiminin temel unsuru olan va-
itim levhalarimin dastk 1sil iletkenligi-
ne (&) sahip olmakla birlikte bunun tek

-

" qﬂl"'_;l, H | RSl
i:HIFEEHiu “ 'J_ i

TE ik

basina veterli olma-
digi hakkinda bilgi
vermis bu  degerin
kalinhk ile birlikte
ele alinmasi gerek-
tigini bunun sonu-
cununda 1sil direnc
(R = Kalinhk / &)
kavramina gidilme-
si gerektigini soyle-
mistir. Bu baglam-
da piyasada 1s1 yali-
tim boyasi ve is1 ya-
litim sivasi olarak
adlandirilan malze-
melerde iyi bir 1si
iletkenlik katsayisi
ile birlikte kalinhk
aranmas! gerekti-
ginden, bunun yapilmasi ile de bu mal-
zemelerin ancak 1s1 yalitim sistemlerine
katk: yapabilecek yan unsurlar oldugu-
nu anlatmistir.

Sayin Murat Kenet konusmasinin so-
nunda ise 1s1 yalittim malzemesi olarak
EPS'in Ozelliklerinden, ilgili standartlar-
dan bahsetmis ve haksiz rekabetin 6nii-
ne gecilip, kaliteli Griinlerin 6ndntin acil-
mas! ve kullanicinin dogru malzemeye
erisiminde streklilige ulasilabilmesi icin
PUD'n i¢ kalite kontrol sistemi ile ilgili
calismaya baslachgini anlatmistir.

Daha sonra stz alan Sayin Yasemin
Frbil ise, dinleyici-
lere binalarda ener-
ji performansi yo-
netmeliginden,
enerji kimlik belge-
sinden, enerji sinif-
larindan, binalarda
1s1 yalitim uygula-
malarindan bahse-
dip binalarda 1s1 ka-
viplarinin asil dis
duvarlardan, cati ve
dosemelerden bir
de pencerelerden
kaynaklandigini,

an
N

bunlarin is1 yalitim uygulamalarinin ya-
pilip iklime gore kullanilacak ozellikli
camlar ile biyik oranda engellenebile-
cegini soylemistir.

Sn. Yasemin Erbil sunumunun “Isi
yalitim malzemeleri hakkinda dogru bi-
linen vanhlislar” adli boliimde ise gaz-
beton, bimsbeton, tugla, cam mozaik,
siding gibi malzemelerin kullaniimis ol-
masinin yalitima gerek olmadigini gos-
termedigini ve bu tiir malzemelerin 151
yalittm malzemesi olmadigini, buna 1si
valitim sivasi diye tabir edilen malze-
melerinde dahil oldugunu 2,3 cm yapi-
lacak bir 1s1 yalitim sivasinin isil konfo-
ru saglayamayacagini soylemistir.

Fabrikamizda yenilen 6glen vemegi-
nin ardindan degerli bayilerimizle son
teknolojilerin kullanildigi Alman makine-
lerimizin bulundugu Gretim Uniteleri ge-
zilmis ve is akisi paylasiimustir. Yogun ge-
cen mesaileri kisa da olsa futbol aktivitesi
ile bir kenara biraktik ve bayilerimize al-
ternatif bir dinlenme keyfi yasatmis olduk.

Sektoriin genel sorunlarini ele aldi-
gimiz, elincel bilgi ve yonetmeliklerin
paylasildigi bayi seminerlerimiz onii-
miizdeki sene de devam edecektir.
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ISI YALITIMI ve ENER]JI SINIFLARI

1 950'lerden sonra 6nemi anlasilmava
baslanan enerjinin ekonomik kulla-
nimi, 1970'lerde yasanan petrol krizin-
den sonra daha da on plana ¢ikmistir.
1950'lerde Avrupa'da 30-40 litre olan
m~ basina fosil yakit tiiketimi, 2070]ar-
da 3-5 litrelere dismustir. Bunda da
asil etken is1 yalitim bilinci ile birlikte,
tasarrufun 1s1 yahtim kalinhiklarinin arti-
riimasina bagh oldugunun anlasiimasi-
dir. Buglin Avrupa'da ortalama 1s1 yali-
tim kalinhklarn 12-14 ¢cm'i bulmustur.

Bu gelisme ile birlikte, enerjinin daha
efektif kullanilmasi yaninda diger cok
onemli unsur olan fosil yakit tiketiminin
azalmasi, bu azalis ile de baca gazi
emisyonlarinda dists ve cevresel kirlili-
gin azaltlmasi saglanmis, 1950'lerde
90-100 kg olan bu salinim 15 kg'lara ka-
dar dasmudistiir.

Her ne kadar m’ basina kullanilan
fosil yakit tiiketimi ve havaya salinan
sera gazi azalmissa da, artan ntifus ve
degisen konforlu yasam sartlarn ile bir-
likte, enerji uzmanlarina gore diinya al-
keleri 35-40 yil 6necesine gore % 30 da-
ha fazla enerji tiketmeye baslamistir
ve bu miktar her gecen giin artmaya de-
vam etmektedir.

Toplam enerji tiketiminin % 30-40"
konutlarda iklimsel konfor saglanmak
amaci ile 1sitma veya sogutmaya har-
canmaktadir, bu miktarin azaltilmas ise
blyik oranda 1si yalitimi ile mimkiin-
dar. Isi yahumu ile enerji verimliligi,
enerji verimliligi ile de israfin dnlenme-
si, disa bagimlilikta asgarilik, cevrenin
korunmasi ve maksimum konfor saglan-
masi hedeflenmektedir.

5 Aralik 2008 tarihli 27075 savil
Resmi Gazetede yayinlanan “Binalarda
Enerji Performansi Yonetmeligi” veni
ve mevcut binalarin “Enerji Kimlik Bel-
gesi (EKB)” almasini vasal olarak zo-
runlu kilmaktadir. Bir binaya Enerji
Kimlik Belgesi verilebilmesi icin 6nce-
likle o binanin “Bina Enerji Performan-
st (BEP)” hesaplanmalidir.

Ins. Miih. Murat KENET
PUD Genel Sekreteri

Artik yeni yapilan binalar, yirtrltk-
te olan “Binalarda Enerji Performansi
Yonetmeligi” geregince yapi kullanim
izni almak icin zorunlu olarak TS 825'e
uygun sekilde yalittm yapmak zorunda
olsalar bile mevcut yapilarin ¢ok bi-
yik bir kismi hala yalitimsiz veya yeter-
siz yalitima sahiptirler. Binalarda Enerji
Performansi Yonetmeliginde bahsedi-
len “Enerji Kimlik Belgesi - EKB” saye-
sinde ise binalarin enerji tiketim sevi-
veleri ile birlikte buna bagli olarak sali-
nan CO” miktar hesaplanir, boylece bi-
nanin enerji performans sinifi belirlenir.
Bu belge asgari olarak binanin enerji ih-
tivaci ve enerji tiketim siniflandirmasi-
ni, yalitim ozelliklerini, 1sitma ve/veya
sogutma sistemlerinin verimi ile ilgili
bilgileri icerir.

Enerji Kimlik Belgesi Nedir?

Asgari olarak binanin enerji ihtivac
ve enerji tiketim siniflandirmasi, yalitim
dzellikleri ve 1sitma ve/veya sogutma sis-
temlerinin verimi ile ilgili bilgileri iceren
belgedir. Enerji Kimlik Belgesi diizenle-
me larihinden itibaren 10 yil gecerlidir.
Bu siirenin sonunda Enerji Kimlik Belge-
si (EKB) hazirlanilacak bir rapor dogrul-
tusunda yeniden diizenlenir. Enerji Kim-
lik Belgesi, enerji kimlik belgesi vermeye
yetkili kurulus tarafindan hazirlanir ve il-
gili idarece onaylanir.

2 Mayis 2017'ye kadar eski yeni
1000 m*den biyiik tiim binalarin
Enerji Kimlik Belgesi almasi zorunlu
kilimmustir. (Alim, satim ve kiralamada

ise hemen diizenlenir.)
Hesaplama sonucuna gore bina

A-B-C-  -E-F-G arasinda bir ener-

ji sinift ile adlandirilir.

G sinifi en kot performansi temsil
etmekte, enerji tiiketimi ve sera gazi sa-
linimi en fazla olan bina tipi demektir.
G sinifi binalar, yasalarca 6ngorilen as-
gari sartlardan en az % 75 daha fazla
enerji tiketmektedir. Enerji titketimleri
C sinifi binalarda pozitife gecmekte ve
bu simifta yasalarca ongoriilen asgari
sartlardan % 1 ile % 20 arasinda daha
az enerji titketmektedirler. Enerji sinifi
en ust seviye olan A sinifl binalarda ise
asgari sartlara gore en fazla 9% 40 kadar
daha az enerji tiketimi stz konusudur.

Mevcut yasa ve yonetmeliklerde iyi
ve kotii enerji sinifina sahip binalar icin
heniiz bir yaptinm olmamakla birlikte
C sinifi ve listii binalarda devletten des-
tek alinmasi beklenmektedir, bunlar;
emlak vergisinde indirim, dogalgaz ve
elektrik gibi enerji fiyatlarinda indirim
olarak dile getirilmektedir.

Enerji sarfiyati ve sera gazi salinimi
fazla olan D sinifi ve alti binalarda ise
viksek vergi ve enerji fivatlarinda yik-
sek fiyat olarak dustntlmektedir.

Ayrica Enerji Sinifi bir binanin alim
satim fiyati belirlenirken belirleyici
ozelliklerden biri olacagi aciktir. lyi bir
enerji sinifina sahip bina ile hem kon-
forlu bir yasam, hem daha az cevre kir-
liligi hem de binaniza deger katacagi-
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niz muhakkaktir.

Bundaki mantik ayni beyaz esya
alirken fiyat yaninda az enerji tiiketi-
mine sahip iirtinii tercih ediyorsak veya
bir otomobil alirken vakit tiiketimini
soruyorsak konut alirken de ayni man-
tikla, fiyati ile birlikte enerji titketimini
de inceleyerek uzun vadede biitcemizi
ve yasam konforumuzu nasil etkileye-
bilecegini anlamaya calismaliyiz.

Herhangi bir zorunluluk simdilik ol-
mamasina ragmen mevcut binalarda isi
yalitminin her gecen giin artan bir se-
kilde vapilmasinin sebebi 1s1 yalitimi ile
saglanan ekonomi ve konforun gortil-
mesinin sonucu tiiketicinin bilinclen-
mesidir. Bu yonde vyapilacak yasal di-
zenlemelerin bu olusuma katki verece-
gi bir yandan isitma ve sogutma ama-
ciyla kullanilan enerjiyi ve cevre kirlili-
gini azaltacagl diger yandan ise vapi
sektortintin éndnd acip is istihaamini
arttiracagl muhakkaktir, bu sebeple bu
yasal bosluk bir an 6nce ¢oziime kavus-
turulmali ayrica 1s1 yalitimini tesvik edi-
ci sistemlerin olusturularak 6zendiril-
mesi gerekmektedir.

Is1 yalitiminda her gecen giin artan
oranda kullamilan EPS 1s1 yahtim sis-
temleri yiiksek performansi ekonomik
bir fiyatla tiiketiciye sunmaktadir. Ya-
pilan 1s1 yalitimi ile kisin 1sinin disariya
cikmasi yazin ise iceriye girmesi engel-
lenmektedir. Yalitilmamis veya yetersiz
yvalitilmis binalarda 1s1 akisi fazla ol-
makta ve kislari sicak havanin soguk
hava ile ani femasindan kaynaklanan
yogusma sonucu duvarda kif, tasiyic

elemanlarda ise ko-
rozyon olusmakta-
dir, bu da hem sag-
liksiz  bir ortama
hem de yapisal an-
lamda hasarlara ne-
den olmaktadir, EPS
ise yiksek buhar
gsecirgenlik degeri
ile bu olumsuzluga
neden  olmadan
yiksek st valitimi
saglayan bir yapi
malzemesidir.

Tabii ki EPS ile
1st yalitim uygula-
malarinda sbz ko-
nusu olan sistem-
dir, yani 1s1 yahti-
mini olusturan yapi
elemanlarinin  ta-
mamidir, EPS'in ye-
terliligi ile birlikte diger sistem parcala-
ri olan, vapistirici, siva, file, aksesuar-
lar, dubel ve son kat kaplama malze-
melerinin de istenen vyeterlilikleri sag-
lamasi sarttir bunlardan sonra ise uygu-
lamanin dogru vapilmas: ile sistem
dogru olarak tamamlanmis olmaktadir.

Isi yalitim sistemlerinde tercih edil-
mesi gereken yontem tlkemiz genel ya-
pi sistemlerine bakildiginda, distan ya-
pilan 1s1 yalitrm (mantolama) sistemidir,
kaldh ki, 1s1 yalitmi yapilmadan insa
edilmis ve oturulan binalarda distan isi
yalitimi daha bir zorunluluk haline gel-
mektedir, ctinkii oturulan bu binalarda
gerek mimari detaylar, gerek 1s1 kayip-
larinin daha iyi engellenmesi gerekse
yogusma riskini olmamasi icin distan isi
yalitim daha uygundur.

Ayrica bu sekilde yapilan 1si yalitimi
tim binayr tipki bir manto gibi sararak
1s1 yalitiminin yiiksek performansla sag-
lanmasi yaninda binanin tim disa ba-
kan vizeylerini atmosferik kosullardan
korur, bu da tamamina yakini deprem
bolgesinde bulunan tlkemiz icin hayati
onem tasimaktadir. Alternatif olan icten
yapilan is1 yalitimi ise binada oturanla-
rin distan 1s1 yalitimi konusunda oy cok-
lugu ile karar veremedigi durumlarda
tercih edilebilinir ama bilinmelidir ki
artik binalarda kat milkiyeti kanunu ge-
regince oy coklugu ile karar alinabilinir
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ve evet oyunun cogunlukta olmasi du-
rumunda, hayir oyu veren kisiler bu ka-
rara uymak zorundadir.

Enerji sinifinin ivilestirilmesinde iyi
bir 1s1 yalitim sistemine sahip olunmasi
ile birlikte, pencerelerin teknik 6zellik-
lerinin bulunulan iklim kusagina gore
secilmesi, aydinlatma armatirlerinin ve
Isitma  ve/veya sogutma sistemlerinin
verimliligi de en onemli etkenlerdir,
bunlarin dogru yapilmasi ile enerji sini-
finin iyilestirilmesinde diger bir unsur
olan sera gazi salinim miktari zaten oto-
matik olarak azalacaktir.

Etkin 1s1 yalitimi ise kalinhikla dogru
orantihidir, 1s1 yalitim malzemesi kalin-
g1 arttinldikca enerji sinifinin iyilese-
cedi ve buna bagh olarak enerji tiiketi-
mi ile sera gazi salimm azalacaktir.
Ulkemizde ilk baslarda ortalama 2-3
cm olan kalinliklar bugtin 5-6 cm'e cik-
mistir ama vyetersizdir, ortalama 1s1 yali-
timi kalinhklarinin Avrupa’da oldugu
gibi 12-14 cm'lere cikanlmas: gerek-
mektedir. Bu kalinhikta 1s1 yalitim yapil-
masinin teknik ve ekonomik mimkin-
ltigl ise en rantabl EPS ile saglanabil-
mektedir. Bu sebepledir ki bugiin Al-
manya yalittm pazarinin % 75-85"ni
EPS ile yapilan 1s1 yalitim sistemleri
(kaynak: Almaya EPS tireticileri Dernegi
IVH) ile olmaktadir.

13
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EPS ISI YALITIM LEVHALARI

CE ISARETLEMESI

CE isareti, Avrupa Birligi'nin (AB),
teknik mevzuat uyumu cercevesin-
de mallarin serbest dolasiminin tam an-
lamiyla saglanmasi amaciyla triinlerin
teknik yapilarina iliskin mevzuati daha
basit ve genel hale getirmek icin 1985
yilinda benimsedigi Yeni Yaklasim Poli-
tikasi kapsaminda hazirlanan, Yeni
Yaklasim Direktifleri kapsamina giren
triinlerin bu direktitlere uygun oldugu-
nu ve gerekli bittin uygunluk degerlen-
dirme faalivetlerinden gectigini saglik,
giivenlik ve tiiketicinin ve cevrenin ko-

Ins. Miih. Erdem ATES
BASAS Ambalaj ve Yalitim A.S.
Satis&Pazarlama Koordinatord

runmasi gerekliliklerine uygunlugunu
gosteren ve Conformité Européenne ke-
limelerinin bas harflerinden olusan bir
Birlik isaretidir.

Ureticinin garanti beyani olan ve bir
anlamda da driintin pasaportu olarak
da ifade edilen CE isareti, bir kalite bel-
gesi degildir. CE isareti, Gzerinde bu-
lundugu drinin, insan, hayvan, bitki
saghgr ve glivenligi ile cevreye zarar
vermeyecegini garanti altina almakta
olup ve Avrupa Ekonomik Alani gene-
linde tek bir isaretin kullanilmasini sag-
lamaktadir. CE isareti tasiyan drtin, ki-
saca “giivenli” Grinddr. Bu isareti tasi-
yan driin, uyumlastirilmis (harmonize)
Avrupa Standarlarina ve/veya Avrupa
Teknik Onayina uygun (retilmis de-
mektir. CE isareti, tliketicilerin Topluluk
tarafindan emniyetli olarak siniflandiri-
lan Grinleri tespit etmesini kolaylastir-
makta ve bu isareti tasiyan urtnler, tii-
keticilere yiiksek kaliteli tirtinler sunul-
masini saglamak icin, ambalaj, etiket ve
emniyetle ilgili standartlara uygunlugu-
nu gostermektedir.

Ulkemizde pazara sunulan tim yapi

EPS HABER —
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malzemelerinin 8 Eylil 2002 tarih ve
24870 sayili Resmi Gazete yayinlanmis
olan Yapi Malzemeleri Yonetmeligi
kapsaminda CE isareti tasimalari zorun-
ludur. Bu yonetmelik, Avrupa Birli-
gi'nde 27 Haziran 1991 tarihinden iti-
baren gecerli 89/106/EEC Yapi Malze-
meleri Direktifinin (Construction Pro-
ducts Directive, CPD) uyumlastiriimis
halidir. Bu yonetmelige uygun vyapi
malzemeleri, hem Tirkiye'de hem de
Avrupa Birligi Gye Ulkelerinde serbestce
dolasim, yani pazara sunulma hakkina
sahiptirler. 1T Ocak 2007 tarihinden iti-
baren Tirkiye ic pazarina sunulabilme-
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si icin EPS 1s1 yalitim drinlerinin de bu
CE isaretini tasima yuktmldltkleri bu-
lunmaktadir.

Yapi malzemelerinin CE isareti tasi-
yabilmesi icin ridn standartlarinda Uy-
gunluk Degerlendirmesi bashig altinda
hangi sisteme gore onaylanmalar ge-
rektigi “llgili Kullamm Amacina” gore
belirlenmistir. Yapi malzemeleri, llgili
Kullanim Amaclarina gore Yangina Kar-
si Davramisla llgili Regiilasyona konu
olan kullanimlar icin A1, A2, B, C, D ve
E Yangina Karsi Siniflarindan birinde ol-
malidir. EPS, herhangi bir kompozit de-
tay ile ve/veya herhangi bir inorganik
katki malzemesi katilarak kullanilmadi-
g1 hallerde F, E veya D sinifidir. EPS 1s;
valitim drinleri, dahil olduklar sinifa
gore sistem 3'e gore onaylanip CE isare-
ti tasimak durumundadirlar. CE isareti,
gortinir, okunakli ve silinemez sekilde
Urtintin tzerinde, Grlin (izerine yapisti-
rilan bir etikette veya Griin ambalajinin
Uzerinde yer almalidir.

EPS 1s1 yalitim driinlerinin CE isaret-
lemesinde su bilgiler bulunmahdir:

1. Imalatcimin kayith adresi, adi ve-
ya markasi

2. Belgenin verildigi yilin son iki ra-
kami

3. Urlin standardinin numarasi ve
tarihi

4, Mamullin tamitimi; cinsi ile ilgili
adi, malzeme bovyutlar v.b. ve amacla-
nan kullanim alani

5. Diizenlenmis ozellikler ile ilgili

q

01234

AnyCo Ltd, PO Box 21, B - 1050
08

01234-CPD-00234

TS EN 13163

Genlestinimis polistiren, binalarda 151 yaliimi igin
kullandmas: amaglanan

Yangina kars: davranis - Siif A1
Isil direng 2,5 m* K/W
Is1 tletkenhdn 0,040 Wim K
Kalinhk 100
EPS-TSEN13163-T1=L1-W1-S1-P1-

BS100 - CS(10)60 - DS(N)5 - DLT(1)5 - TR50 -
WL(T)5 - WD(V)15

bilgiler;

a. Yangina karsi davranis - Avrupa
sinifi

b. Beyan edilen 1s1l direnc

c. Beyan edilen 1s1l iletkenlik

d. Anma kalinhg

6. lsaretleme kodu (cizelge ZAl'e
gore ilgili ozellikler icin madde 6'ya
uygun)

Uretici, isaretleme yaparken Yapi
Malzemeleri Yonetmeligi (89/106/
EEC)'nin Yapi Malzemeleri Direktifi
Kapsaminda CE Isaretlemesi Hakkinda-
ki Kilavuz Belge D'nin asagida belirti-
len 2.7 maddesinde belirtilen hususlara
da dikkat etmelidir.

“2.7. Bir Grtnle birlikte olan ancak
uyumlulastirilmamis yonlerini ilgilendi-
ren her tarlt beyan, CE isaretinin yanin-
da bulunan bilgiden ayr tutulmahdir.
Uyumlulastiriimamis yonlerin, uyumlu-
lastirilmis yonler ile karistirilmasina im-
kan verebilecek bicimde ya da CE isare-
tinin, bilerek ya da yanlishkla, s6z ko-
nusu yonler icin de gecerli olabilecegi-
ni ifade edecek bir bicimde takdim edil-
memesi gerekir.

Bu nedenle, bir imalatci CE isaretli
triinler icin ilave bilgi saglama hakkina
sahiptir. (Ornegin tarih, (riin partisi,
imalatcinin tretim bandi veya kimlik
numarasi). Bununla birlikte ihtiyari isa-
ret iceren bu ilave bilgi, CE isaretleme-
sine bagli bilgi ile herhangi bir karisikh-
g1 [8] onlemek icin ayn bir yerde veril-
mis olmalidir. (Ornegin ayn kutu)”

Beyan ediein 151 iletkenhdi

-
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Ulkemiz yapi malzemeleri sektoriin-
deki en buyik sikintilardan biri de hak-
s1z rekabettir. Ne yvazik ki, kanunen zo-
runlu olmasina ragmen bir cok yapi
malzemesi CE isareti tasimaksizin piya-
saya sUridlmektedir. Gunimuzde CE
isareti tasimayan pek ¢ok EPS malzeme,
1st yaliim amacli olarak hem 6zel hem
de kamu projelerinde kullanilmaktadir.
Bu duruma ne yazik ki resmi devlet ku-
rumlarimiz da seyirci kalmakta; hatta
bir cok resmi projede devlet organlari-
miz tarafindan CE isareti tasimayan EPS
st yalitm levhalar kullandinlmaktadir.
Bir cok projede, kanunen CE isareti zo-
runlu olmasina ragmen, EPS isi yalitim
triinlerinde bu isaret yerine baska bel-
ge ve isaretler zorunlu kilinarak, kanun-
lara uygun hareket eden Gretici firmalar
zor durumda birakilmaktadir.

EPS 1s1 yalitim driinlerine CE isaret-
lemesi yapilabilmesi adina gectigimiz
senelerde eksik olan, ancak artik tlke-
mizde de kurulu ve Avrupa Birligi'nden
gerekli izinlerini almis onayh kuruluslar
ve gerekli test laboratuvar alt yapisi da
mevcuttur. Uriinleri CE isareti tasima-
van Ureticiler, en kisa zamanda bu ku-
rumlara basvurarak kanuni zorunluluk-
larini yerine getirmeli ve EPS 1s1 yalitim
rtinlerine bu isareti ilistirmelidirler.
CE isareti ve EPS 1s1 yalitim driinleri ile
ilgili olarak son kullanicilar, karar mer-
cileri, proje ve mimarlik-muhendislik
firmalari, uygulama firma ve ekipleri ve
sistemdeki diger tim ilgililer de tretici-
ler tarafindan bilgilendirilmelidir. An-
cak, bu sekilde sektordeki haksiz reka-
betin oniine gecilebilir ve pivasaya “gii-
venli” trinler arz edilebilir.

Referanslar:

1. TSEN 13163: Haziran 2070 Is1 Ya-
litim Mamulleri-Binalar Icin Fabrikasyon
Olarak Imal Edilen Mamuller Genlestiril-
mis Polistiren (EPS) - Ozellikler

2. TSEN 13172 -lsi Yahtim Uriinleri
Uygunluk Degerlendirilmesi

3. Yapi Malzemeleri Yonetmeligi
(89/106/EEC)

4. Bayindirhk Bakanligi Pivasa Go-
zetim Denetim Elemani Egitimi Sunu-
mu, Alanya 04-08 Nisan 2011, PUD
Polistren Ureticiler Dernegi

5. Genis Katihmli PUD Genel Kuru-
lu Sunumu, 3 Mart 2011, Doc. Dr. Es-
ma Mihlayanlar
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KALITEDEN ODUN VERMEDEN URETIM...

BSS Boray, 2004 yvilinda GSM sekto-
riine hizmet vererek ticari hayatina
baslamistir. Tirkiye'de GSM sektoriin-
deki network-altyapi projelerinde Turk-
cell ve Vodafone'nun sozlesmeli co-
zUm ortagl olarak calismis olan BSS Bo-
ray, musterileri arasina, Avea, Ericsson,
Nokia, Motorola, Siemens, NSN, Alca-
tel-Lucent ve Huawei gibi global firma-
lari da eklemistir.

BSS Boray, 2006 yili sonunda yasam
prefabrikleri tzerine calismaya basla-
mistir. Kisa surede, yapmis oldugu pro-
jelerdeki profesyonellik ve kalite anlayi-
s1 savesinde sektoriiniin dnde gelen fir-
malarint misteri portfoyiine eklemeyi
basarmistir.

BSS Boray, 2011 yilinin ilk ceyregin-
de veni bir vatinm ile Manisa ilinde; EPS

hammaddeli Grinler, prefabrik yapilar,
izolasyonlu sandvi¢ panellerinin imalati-
ni yapabilen bir Gretim tesisini devreye
almustir. Yapi elemanlari ve insaat sekto-
riine getirdigi hizli, kaliteli ve dogru co-
zimler ile kisa slirede sektdrde kabul
edilen bir marka olmayi basarmistir.

BSS Boray; BSS Strafor markasi ile
Beyaz EPS dretimi gerceklestirirken,
BSS Karbofor markasi ile de Gri EPS
tretimi gerceklestirmektedir. Uriinleri
icin CE belgesine basvurularini tamam-
lamis olan BSS Boray, yasal sorumlu-
luklarini da yerine getirmenin Génemini
cok iyi bilmektedir.

EPS trtinleri, paketlenmis sekilde BSS
Strafor Ambalajiyla ve Etiketivle piyasa-
ya sunulmaktadir. Kendi ambalaji ile pi-
yasava sundugu driinleri ile kisa slrede
vapi marketlerdeki yerini almistir. Urlin-
lerindeki esneklik, ayrilmama, kirilma-
ma, parcalanmama, citirdamama ozel-
likleri ile aranan marka olmustur. EPS
Sektoriinde, BSS Strafor seklinde istene-
bilme hedefi ile yola cikan BSS Boray,
bu hedefine kisa zamanda ulasmanin
verdigi hakli gururu yasamaktadir.

Asmolen, mantolama levhalari, on-
dile alt, trapez sac alti, ambalajlama
EPS’leri triin gamimiz icerisinde bulun-
maktadir. Tim bu Grinlerin disinda

CNC kontrollii makineleri sayesinde
miusteri talebi dogrultusunda her tirld
kesim yapilarak miusteri ihtiyac ve ge-
reksinimleri en st diizeyde sifir hata ile
karsilanmaktadir.

Musteri portféytndn bir kismini ya-
litim amach alis yapan, diger kismini
ise ambalajlama amach alim yapan fir-
malar olusturmaktadir. BSS Boray, her
iki sektore Grinind kaliteli ve hatasiz
sevk edebilmek icin tim testleri, Kalite
& Ar-Ge Laboratuvarlarinda gercekles-
tirmektedir. Kalite & Ar-Ge Laboratu-
varinda standartlara uygunluk kontroli
vapilarak miusteri glivence altina alin-
maktadir. BSS Boray, kaliteden odin
vermeden Uretim mantigini benimsemis
kalifiye kadrosu ile sektére hizmet ver-
meye devam edecektir.
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20/20/20 KONSEPTI

niimuzdeki giinlerde baslikta belirt-

tigimiz 20/20/20 konseptininin
adini cok daha sik duyacagiz. Peki ne
demek 20/20/20¢ Bunun anlami su;
Enerji Verimliligi Yonetmeligi (EED)
enerji kullamiminda 2020 yvilina kadar
buglinkl seviyelerine gore % 20 tasarruf
saglanmasini, yine bu cercevede kulla-
nilan enerjinin % 20'sinin yenilenebilir
kaynaklardan (Rizgar, Glines Jeotermal
gibi) temin edilmesini sart kosuyor. Bu
hedefe ulasabilmek icin Avrupa Parla-
mentosu ve Konseyi tim Uye tlkelerden
ilgili mevzuatlarini bitin binalarin re-
novasyonunun saglanmasi icin gerekli
dizenlemelerin yapilmasini ve bu amac
icin gerekli fonlamanin saglamasini ta-
lep etmektedir. Bu tasarruf sadece hiiki-
metlerin, is cevrelerinin ya da vatandas-
larin diisen enerji maliyetleri ile para-
dan tasarruf etmesini saglamayacak, ay-
ni zamanda 2050 yih itibariyle Toplulu-
gun iklim degisikligi ile ilgili bir diger
hedefi olan sera gazi emisyonunu da
%80-95 oraninda azaltacaktir.

Fvimiz, ofislerimiz, okullarimiz ve
diger binalar onemli enerji kullanim
alanlarn dolayisiyla sera gazi emisyon
araclandir. Avrupa'daki enerji tlketi-

18

Mehmet PARLAK
INEOS STYRENICS
Turkiye Ulke Mudurs

Mehmet PARLAK

INEOS STYRENICS Tiirkiye Ulke Miidiirii

minin yaklasik % 40"1inin binalarin 1si-
tilmasinda (va da sogutulmasinda) kul-
lanildigi bilinmektedir. 2010 vyilinda
yurlrlige giren Binalarda Enerji Per-
formansi Yonetme-
ligi (EPBD) 2021
yili itibarivle bu-
glinden itibaren ye-
ni vapilacak ya da
mevcut binalarin
asaglr yukarr sifir
enerjive  ihtiyac
duymasini hedefle-
mektedir. Bu ama-
ca ulasmak icin ise
oncelikli olarak ka-
mu  binalarindan
baslanacaktir. Bu
arada Derin Reno-
vasyon kavramini
da sik sik duymaya
baslayacagiz. Peki
nedir Derin Reno-
vasyon kavrami?
Bu kavramin bu-
glin itibariyle her-
kes tarafindan ka-
bul goérmis bir ta-
nimi olmamakla
birlikte, genel ola-
rak vahtimli va da
hic yalittmi olma-
yan binalarda yapi-
lacak yenileme ca-

-

lismalar sayesinde enerji performans-
larinin pasif ev standartlarina yvakin ha-
le getirilmesi, baska bir deyisle reno-
vasyon yapilmadan 6nceki duruma go-
re enerji tiketiminde % 75 tasarruf
saglanmasi anlamina gelmektedir.

Peki bitiin yukarida bahsedilen hu-
suslara sektor olarak bizim yapabilece-
gimiz katkilar neler olmalidir? Sektorde-
ki EPS yalitim malzemesi treten firmalar
oncelikle standartlara uygun kaliteli ya-
litim malzemesi iretmek zorundadirlar.
Hammaddeci firmalar zaten uzun bir
stiredir Yalitm Performasi Yiksek Gri
EPS hammaddelerini Turkiye EPS sekto-
rintn hizmetine sunmus durumdalar.
Beyaz trtinlerde yogunluk ya da kalin-
likla elde edilemeyecek yiiksek oranli isi
valitimi ihtiyacini 6zellikle karbon takvi-
veli daha dustk yogunluk (minimum 16
o/l) va da nispeten daha ince (tercihen
5-6 cm kalinhk) yalitm levhalariyla sag-
lamak muimkindir. Zaten son yillarda
memnuniyet verici bir sekilde artan
nihai kullanici bilinciyle gri malzeme
satislarinda adeta patlama yasanmistir.
Bu amacla artan talepleri karsilamak
maksadiyla sirketimiz EPS Silver Poli-
merlerinin tretildigi Fransa'daki fabrika-
sindaki kapasite artirma calismalarina
ara vermeden devam etmektedir. 2011
vili sonunda 40,000 mt olan EPS Silver
tiretim kapasitemiz 2012 yilhinda 60,000
mt'na cikarlacaktir.
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Daha 1yl enerji tasarrutu I1€in

EPS Silver Polimerleri

"™ EPS Silver, standart beyaz EPS'ye gore 1si yalitim 6zelligi 6nemli oranda gelistiriimis yalitm malzemesidir.
Taneciklerine 6zel kizilbtesi emicilerin veya yansiticilarinin eklenmesinin bir sonucu olarak radyasyon yontemiyle
st iletkenlik 6zelligi dnemli dlciide elimine edilmistir. Ornegin 15 Kg/m3'lik ayni yogunlukta, EPS Silver'in isi
letkenlik degeri standart EPS'ye gdre yaklasik % 20 daha iyidir. Dolayisiyla, bu yogunlukta tretilmis bir EPS
Silver Yalitim Plakasi ayni 1s1 direncini saglayan standart EPS Yalitim Plakasina gore % 20 daha incedir.

Ineos Styrenics EPS Silver polimerleri, DIN 4102 normuna gore

B1 Euro Class'a gére E sinifinda yanmazlik 6zelligine sahiptir. IS ILETKENLIGI [W/m.K]

Kopdk yodunlugunun bir fonksiyenu
= . y olarak EPS Silver ile Beyaz EPS'nin 151
EPS Silver'in U?QU'HI’I’IH alanlari « BEYAZ EPS iletkenlik dederler] karsiastirmas
lc Yalitim,
Dis Cephe Yahtimi,
\ci Bos Duvar Yalitim,
Zemin Yaltimu,

Catl Yalitimi (Kirisler arasinda veya Kiris Uzerinde)

20
KOPUK YOGUNLUGU (kg/m?)

IN E (O)S Styrenics .1'7';. - EPS silver

INEOS Styrenics Kimyasal Uriinler Ltd. Sti.

Indnl Cad. No:83 Seylan Is Merkezi 34736, Kozyatad / Istanbul Tel: 0216 369 2373 Faks: 0216 369 2344
E-mail: mehmet.parlak@ineosstyrenics.com web: www.ineosstyrenics.com
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TS 8762-Ambalajlama, Yastiklama Malzemesi-

PS Grlintndn, cok bilinen 1s1 yalitim

mamulleri standardi disinda “TS
8762 Ambalajlama Yastiklama Malze-
mesi Standard” da bulunmaktadir. In-
gilizcesi “Polystrene Foam for Package
Cushioning” olan TS 8762 standardi
ambalajlarda yastiklama amaciyla kul-
lanilan levha, rulo ve kaliplanarak se-
killendirilmis polistiren kopuk malze-
meleri kapsar. Yonga, kirpinti ve benze-
ri sekil kiictik parcalari kapsamaz.

Polistiren Kopiik

End. Miih. Serdar YILMAZ
BSS Boray A.S.
Kalite Guvence Yoneticisi

EPS drinler, TS 8762 Ambalajlama
ve Yastiklama Malzemesi Standardi
kapsaminda, beyaz esya Uureticileri ara-
sinda yogun bir sekilde kullanilmakta-
dir. Ozellikle beyaz esya gibi elektrik
elektronik cihaz tretimi yapan sirketler
icin oldukca onemli olan musteri ihti-
yaclarini karsilama noktasinda EPS gilic-
1t bir Grindiir. ROHS beyani ve REACH
belgesi gibi teknik gerekliliklerin kolay-
ca astlmasini saglayan EPS Urlinleri sa-
vesinde, elektrik-elektronik (reticileri
Avrupa Birligi tilkelere satislarini yapar-
ken EPS’yi rahatlikla ambalajlan iceri-
sinde kullanabilmektedirler.

14 Subat 1991 de kabul gérmiis olan
TS 8762 standardi; Yastiklama, ambalaj-
lanmis mamule gelebilecek sok ve titre-
sim tesirini onlemek veya azaltmak, ma-
multin ambalaj icinde hareketini va da
gelen kuvvetin mamultn belli bir nokta-
sinda yogunlasmasini dnlemek amaciy-
la hazirlanmis bir standarttir.

Bir beyaz esya alimi yaptiginizda
trtintin ambalaji icerisinde bulunan po-
listiren koptklerin islevini dogru yerine
getirebilmesi icin TS 8762 standardi ge-
regi tretiminin gerceklestirilmis, kontrol-
lerinin yapilmis olmasi énem arz etmek-
tedir. TS 8762 Ambalajlama, Yastiklama
Malzemesi Standardi, almis oldugunuz
bir beyaz esyanin veya elektronik bir es-
vanin ilk glnt problem cikarmamasi,
ambalajindan cikan drtntn cizik, ezik,
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darbeli vb. dis etkenlere maruz kalma-
dan alicisina teslim edilebilmesi icin ha-
zirlanmis bir standartur. TS 8762 saye-
sinde dretici firmalarn dretmis oldugu
cesitli elektronik esyalar korunmaktadir.
Bir beyaz esyanin veya elektronik esya-
nin 4 tarafi, ambalaji icerisinde EPS ile
koruma altina alinmaktadhr.

Ozellikler

Standart geregi goriinis, yogunluk,
basma dayanimi, esneklik, kalinhk azal-
masli, nem miktari, 1siya dayanim, pH
degeri ozellikleri ambalajlama ve yastik-
lama EPS’lerinde 6nemli ozelliklerdir.

Gorlnls

Goriinds olarak; yastiklama malze-
mesini meydana getiren gézenekler iyi
birlesmis olmal, kullamima zarar vere-
cek catlak, leke, kir, toz, yag vb. yaban-
c1 madde bulundurmamalidir. TS 8762
de belirtilen bu 6zellik sayesinde amba-
laj icerisindeki Griintin cizilmesi ve olu-
sabilecek darbelere karsi her noktada
ayni direnci saglamasi garanti altina
alinmaktadir.

Yogunluk

TS 8762 ambalajlama, vyastiklama
malzemesi standardi yogunluk 6zelligin-
de wrtnleri 5 farkli sinifta degerlendir-
mektedir. Yogunluklarina gore olusan 5
farkl sinif Tablo-1'de belirtildigi gibidir.

Sinif Yogunluk (g/cm’)

1 0,028 - 0,036 (0,036 haric)
2 0,022 -0,028 (0,028 harig)
3 0,018 -0,022 (0,022 haric)
4 0,014 -0,018 (0,018 haric)
5 0,010 -0,014 (0,014 harig)

Tablo-1

Basma Dayanimi

Yastiklama ve ambalajlama malze-
melerinde en 6nemli 6zelliklerden biri
de basma dayanimi 6zelligidir. Basma
dayanimi 6zelligine gére 5 farkli sinifta
incelenen trtnlerin, N/cm® birimi (ze-
rinden minimum ve maksimum basma
dayanimi simirlart hesaplanmistir. Mini-
mum sinirlar gelecek olan darbelere
karst koruma ozelligi icin sart iken,
maksimum sinirlar ise Grind cizilmele-
re karsi korumada onemli rol oynamak-
tadir. Basma dayanimi %50 deformas-
yvon altinda iken hesaplanan degerler-
dir. Basma dayanimlari minimum -
maksimum degerleri ve siniflar Tablo-2
de ozetlenmistir.

Sinif Basma Dayanimi (N/cm?)
1 29,4 - 44,1 (44,1 haric)
2 5-353 (35,3 harig)
3 6-294 (29,4 haric)
4 7 - 24,5 (24,5 harig)
5 96-196 (19,6 harig)
Tablo-2
Esneklik

Ambalajlama ve yastiklama malze-
mesi EPS'nin bir diger zorlu 6zelligi ise

esnek vapida olmasi gerekliligidir. De-
ney numunesi Olctstinin 5x50x150
mm olan ve Grin sinifina gore farkh 6l-
clilerde kullanilan bir mandrel cevre-
sinde 180° dondurilip 5 saniye sirey-
le bekletilen Urinlerde, test sonucu
gozle gorlnir catlak, kirik vb. kusurlar
eorilmemelidir.

Kalinhk Azalmasi

TS 8762 standardina uygun EPS’le-
rin kalinlik azalmasi 6zelligi icin belir-
lenmis dst sinir % 25tir. 25x50x50 mm
veya 25x100x100 mm ebatlarinda tes-
tin vapilmasina izin veren standart nu-
munenin kalinhginin %50+2 miktarina
kadar yavasca ve 10 tekrar basiimasi ile
yapilmaktadir. Son basma isleminden
sonraki 30 dk. Sonundaki kalinlik ile ilk
kalinlik arasindaki fark ile kalinlik azal-
masi hesaplanmaktadir.

Nem Miktar

TS 8762 standardinda EPS, nem
miktarina gore 2 farkh tipte kabul edil-
mektedir.

Tip-1: Genel amacli: maksimum
nem % 4

Tip-2: Ozel amacli: maksimum nem
% 0,4 - 6zellikle kurutulmus

Tip-2 yastiklama malzemesi kullanimi
neme karsi cok hassas elektronik parcalar
icindir. Yapilan élctimler sonucunda yas-
tiklama malzemesinin nemi Tablo-3'te
verilen degerlerin disinda olmamalhdir.

Tip | Maksimum Nem Miktar1 % (kiitle)

] 4
2 0,4
Tablo-3

Istya Dayamimi

TS 8762 standardi geregi ambalajla-
ma malzemeleri 1siya dayanim testine
tabi tutulurlar. 10x75x300 mm boyu-
tunda en az 3 deney numunesinde uy-
gulanan testlerin sonucunda kabul edi-
lebilir 1siya dayanim orani % 1'dir.

pH degeri

Ambalajlama, yasttk malzemesinin

-
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pH degeri de olcilmesi gereken bir
dzelliktir. 1 g'hk deney numunesi par-
calanarak 50 ml distile su icine konur
ve 2 saat streyle kaynatilir. Kaynamis
suyun pH degeri oda sicakhgina sogu-
tularak 6lculur. Elde edilen pH degeri
maksimum 8, minimum 6 olmalidir.

Boyutlar ve Toleranslar

TS 8762 Ambalajlama, Yastiklama
Malzemesi standardinda bovut ve tole-
ranslar acisindan Grtnler, imal edilis
vOontemi acisindan 2've ayrilmaktadir.
Kaliplanarak imal edilmis ve kalipsiz
imal edilmis yastiklama malzemeleri-
dir. Daha basit bir dil ile anlatacak olur-
sak sekilli veya duiz levha/rulo seklinde
Gretilmis yastiklama ve ambalajlama
malzemeleri olarak 2 farkl Grin tipi
icin toleranslar TS 8762 standardinda
belirtilmistir.

Yastiklama ve ambalajlama malze-
meleri boyut toleranslari Tablo-4'te ve-
rildigi gibidir.

Boyut X: Deger-mm  Tolerans-mm
Kalinhk | X< 10 +1
10 =X < 25 3.5
X2 - o
Uzunluk | X <400 +2
X = 400 +0,5%
Tablo-4

Kaliplanarak imal edilmis vyastikla-
ma malzemelerinin boyut toleranslar
Tablo-5te verildigi gibidir.

X: Deger - mm Tolerans - mm
25 <X <150 +0,6
150 £ X < 300 *1,6
X =300 +0,5%
Tablo-5
Kaynaklar

-TS 8762 - Ambalajlama Yastiklama
Malzemesi - Polistiren Koplik

-WWw.pud.org.tr

-www.bssstrafor.com
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EPS Sektoriiniin Yeni Markasi;

1 GLOTEK Is1 Yalitim Sistemleri San. ve
Tic. Ltd. Sti. 2011 yilinda Istanbul'da
kurulmustur.

Tirk Yapr kimyasallan sektoriiniin
lider kuruluslanindan FIXA Yapi Kimya-
sallari firmasinin bir istiraki olan kuru-
lus, IGLOO markasi ile EPS sektoriinde
faaliyet gostermektedir.

IGLOTEK firmasi Tiirkiye'deki yalitim
bilincinin yayginlasmasina ve EPS sekto-
riintin diinya standartlarina paralel bir
gelisim gostermesine katkida bulunacak
calismalar yapmayi ilke edinmistir.

Mdsteri ihtivaclarina cevap veren ve
standartlarca belirlenen degerlerin Gize-
rinde bir Gretim ve hizmet sunmayi he-
defleyen IGLOTEK, kalite kavramini be-
nimsedigi yonetim politikasinin vazge-
cilmez unsuru olarak gérmektedir.

Istanbul Beylikdiizii'nde bulunan ve
son teknoloji ile donatilmis yiiksek tre-
tim kapasitesine sahip modern IGLOO
tesisinde genis bir Griin gaminin Gretimi
yapilmaktadir.

g
|

Uretim politikasimin pazarin ihtiyac-
larina ve miisteri beklentilerine cevap
veren, cevreye duyarli, kaliteli Grinler
gelistirmek olarak belirleyen IGLOTEK
firmasi, tretim tesisinde kalite ve ar-ge
yvatirimlarina agirlik vermistir.

Tesiste trun kalitesini birincil dere-
cede etkileyen hammadde, yari mamul
ve Gretimi tamamlanmis Grinler, her
asamada gerekli kontrollerden geciril-
dikten sonra tretime alinmakta ve piva-
saya arz edilmektedir.

IGLOO Is1 Yalitim Levhasi

Mantolamada kullanilan 1s1 yalitim
levha tretiminin agirhkta oldugu IGLOO
tesisinde blok kesim ve enjeksiyon yon-
temi ile beyaz ve gri renkli levha treti-
mi vapilmaktadir. IGLOO adi altinda
retilen gri renkli 1s1 yalitim levhalari,
Gretimde kullanilan hammadde cesidi-
ne gore Neocarbon, Silverex ve Lamb-
dapor markalari ile piyasaya sunulmak-
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tadir. Enjeksiyon teknolojisi ile Gretilen
board levhalarin kenarlart binili olup
ylizeyleri sivanin tutunma oranini artti-
ran ozel bir dizayna sahiptir.

IGLOO Asmolen

IGLOO markasinin altinda insaat
sektdriinde yogun olarak kullanilan EPS
asmolen tretimi de yapilmaktadir. Farkli
yogunluk ve ebatlarda tretilen IGLOO
Asmolen Grinleri alev geciktirici katkily
oldugundan TS-EN 13501-1'e gore E
yangin sinifindadir.

Sove Bloku

Dekoratif cis cephe stisleme malze-
mesi olarak kullanilan stve yapiminda
kullanilan yiiksek yogunluklu EPS'den
imal edilmis bloklardir. Standart olarak

20-30 yogunlukta uretilen bloklar, sove
tiretimi esnasinda herhangi bir problem
yasanmamasi icin yeterli stire dinlendi-
rildikten sonra, nemsiz ve kuru olarak
gonderilirler.

IGLOO Balik Kasasi

Gida tizigine uygun hammadde-
den dretilen IGLOO balik kasasi. Ozel
tasarimhi taban vyapisi sayesinde agir
yiiklere karsi yiiksek mukavemet goste-
rir. Tabanindaki kanal ve delikler kasa
icinde su birikmesini engeller. Yan du-
varlarin tizerinde bulunan biniler st
tiste istifleme yapma imkani sunar.
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Dogru malzeme, Dogru yerde,
Dogru sekilde uygulanmali (3D)

Ins. Y. Miih. Cem ERCAN

IGLOO Proje ve Teknik Satis Mudiir(

Dugru 1s1 yalitimi sisteminde yapilacak
yiizey, malzeme secimi ve dogru sekil-
de uygulama kisaca 3D kurall énemlidir.
Dogru wygulamanin yapilmamas: standar-
dizasyon konusunda en sik karsilastifimiz
sorunlardan birisidir. Bu nedenle her ne ka-
dar “Kirk yilhik ustayim” dense de mutlaka
teorik olarak iiretici firmalarin beyanlari
dikkatle okunmalidir.

1. Is1 Yahitim Sisteminin Secimi:

1.1 “Is1 Yahtim Sistemi” uygulamasina
baslamadan 6nce uygulama vapilacak bina
dikkatle incelenmelidir. TS 825'e ve ls1 Yali-
tim Yonetmeligi'ne uygun olarak binanin
enerji ihtivaci ve performansi dogru hesap-
lanmali ve uygulanacak “Ist Yalitim Siste-
mi” tipine karar verilmelidir.

Ist yalitmm sadece soguk ortamu sicak
hale getirmek icin degil, sicak olan iklimler-
de de yapilir. Ciinkii 1 "C 1s1y1 arttirmak icin
gerekli harcama bedeli 1 birim ise, 1 °C 1s1-
yi sogutmak icin gerekli harcama bedeli 4-
5 birimdir.

2- Yiizeyin Uygulamaya Hazirlanmasi:

2.1 Uygulama yilizeyinin temiz, kuru ve
saglam olmasina dikkat edilmelidir. Yizey
kartint almis olmali, boya, silikon kiir malze-
mesi, kalip yaglar gibi yapismayi énleyici
maddelerden temizlenmis olmalichr. Cephe-
de olusmus yosun, bakteri ve kirliliklerin uy-
gun temizleyiciler ile temizlenmesi gerekli-
dir. Isi yahtimm yapilacak vuzeylerde cam
mozaik, fayans gibi malzemeler var ise kaldi-
rnldiktan sonra uygulamanin yapilmasi tavsi-
ve edilir. (Fotograf 2.1 - Uygunsuz Yiuzeyler)

7]

Fotograf 2.1

2.2 Gevsek ve oynak parcalar yiizeyden
kaldiriimalidir. Yazey egriligi ve delikler 2
cm'vi gecmemeli, bu degerlerden fazla olan

esrilikler, kabarmalar ve catlaklar tamir har-

Fotograf 2.2

3- Iskele Baglantilarinin Yapilmasi:

3.1 “Is1 Yalitim Sistemi” uygulamasina
baslamadan 6nce iskele baglanti elemanlar
en dogru sekilde bina ytzeyine sabitlenme-
lidir. Bu islem esnasinda klima, elekirik hat-
lar1, su gider borular ve yiizeyde bulunan
mevcut aparatlar sokiilmelidir. Bina ylizeyi-
ne yansiyacak is1 yahtim levhasinin kalinhg)
dikkate alinmahdir. Iskelenin direkt giinese
veva rizgara bakan cepheleri gerekirse nay-
lon delikli branda ile ortilerek uygulama es-
nasinda ¢cimento esash Grinlerin zarar gor-
mesi engellenmelidir. (Fotograf 3.1)

Fotograf 3.1

3.2 Cephede acik kalan bolgeler yalitil-
mali, 1s1 yalitim malzemesine herhangi bir
yerden su sizmasi engellenmelidir.

3.3 Uygulama +5°C ile +35°C araligin-
da yvapiimalidir.

4- Subasman Profilinin Yerlestirilmesi:

4.1 Subasman profilinin olclst uygula-
nacak yvalitim levhasi kalinhgina gore degi-
sir. Secilecek profil, kaplama kalinligi da he-
saba katilarak 1s1 yalitm levhasindan 3-5
mm daha genis olmalidir. Sistemin ana tasi-
vicilarindan olan subasman profili, uygula-
ma sartlarina gore ipinde ve terazisinde
monte edilebilmesi icin 30-50 c¢m araliklar-

la &zel dibeller yardimi ile cepheyve monte
edilir. (Fotograf 4.1)

Fotograf 4.1

Subasman profilinin faydalari;

a) Yapilan uygulamanin dizgiin bir se-
kilde baslamasi icin bir mastar gorevi goriir.

b) Yapinin temelinden gelen su yalitiminy
korumak ve 1s1 yalhitimi saglamasi icin kulla-
nilan levha ile binanin dis cephesinde kulla-
nilacak levha kalinliklarinin farkh olmas: du-
rumunda bir detay ¢dziim malzemesidir. Ay-
rica su damlacikh tipi sayesinde temele gelen
suya yvon veren damlalik vazifesi goriir.

¢) Bu sevivede olusabilecek darbelere
karst dayanimi arttirir.

4.2 Subasman profili zeminden uygun viik-
seklikte teraziye alinmali, cephe ile arasindaki
egriliklerin onlenmesi amac ile uygun subas-
man takozu ile desteklenmelidir. (Fotograf 4.2)

Fotograf 4.2

4.3 Subasman profilleri arasinda 2-3
mm bosluk birakilmali, profiller birbiri ize-
rine bindirilmemelidir. (Fotograf 4.3)

Fotograf 4.3
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4.4 kose birlesiminde 45° aci ile uclar
kesilerek profiller dizglin bir sekilde birles-
tirilmelidir. (Fotograf 4.4)

Fotograf 4.4

5- Ist Yahtim Levhalarinin Yapistirilmasi:

5.1 Temiz bir kova icerisine vaklasik 5,5-
6,5 lttemiz su ilave edilir. Uzerine 25 kg'lik
151 yaliim levhast vapistirma harc ilave edi-
lerek topak kalmayacak sekilde distik devirli
bir mikser yardimu ile karnistinlir. Hazirlanan
har¢ 3-5 dakika dinlendirildikten sonra kulla-
nima hazir hale gelir. (Fumgraf 5.1)

Fotograf 5.1

5.2 Uygulama yizeyinin dazginlagine
gore iki cesit yapistirma metodu vardir;

5.2.1 Tiim Yiizeye Yapistirma Metodu:
Isi yvalitim levhasinin tamamina bir mala veya
uygun tarakh mala ile yapistirma harci stiri-
liir ve taraklanir. Genelde diizgiin cephelerde
uygulanabilir. Dis kenarlara yapistinicr gel-
memesine dikkat edilmelidir. (Fotograf 5.2.1)

Fotograf 5.2.1

5.2.2 Serit ve Noktasal Siirme Metodu:
Is1 valitim levhasinin tiim kenarlarina serit ha-
linde ve orta bolimlerine ise noktasal olarak
mala ile yapistirma harci strtiltr. Etkili bir so-
nu¢ icin yalitim levha yilzeyinin en az %
40'1inin yapistiricl ile kaplannus olmasi gerek-
mektedir. Dis kenarlara yapistiricr gelmeme-
sine dikkat edilmelidir. (Fotograf 5.2.2)

Fotograf 5.2.2

6- Is1 Yalitim Levhalarinin Montaj:

6.1 Yalitim levhalar subasman profiline
oturtularak vyerlestirilir. Levhalar cephenin
alt kismindan baslanarak yukarn dogru ara-
liks1z, cephe ve kdselerde sasirtmali olarak
dosenmelidir. Levhalarin dizgin dosenme-
sini ve iyvi yapismayi saglamak icin levhala-
rin ylizeyine genis yuzeyli mastar ile vurul-
malidir. (Folografl 6.7)

Fotograf 6.1

6.2 Levhalarin arasinda bosluk kalmasi
durumunda bu bosluklar ek parcalar kesile-
rek kapatilmalichr. Yeterli kuruma saglandik-
tan sonra ylizeydeki seviye farklari levhalarin
birlesim verlerinde tiraslanip giderilmelidir.

6.3 Yapistirici tasmamali, gerekirse ta-
san bollimler spatula ile temizlenmelidir.

6.4 Sasirtmall déseme vapabilmek icin
kenarlarda bir tam, bir vanim levha kullanil-
mali ve Ust Uste binmis bir doseme yapilma-
lichir. (Fotografl 6.4)

Fotograf 6.4

6.5 Levha ek yerlerinin pencere, kapi gi-
bi bosluklara gelmesi engellenmelidir, boy-
lece catlaklar dnlenmis olur. (Fotograf 6.5)

DOGRU YANLIG

Fotograf 6.5

6.6 Kaplanacak binalarda bulunan dila-
tasyon derzleri, uygun dilatasyonprofilleri
kullanilarak sistem Gzerine tasinmalidhr.

7= Is1 Yalitim Levhalarinin Diibellenmesi:

7.1 Yapistirma isleminden en az 24 saat
sonra ve kurumanin tam olarak gerceklesti-
ginden emin olduktan sonra, diibelleme isle-
mine baslanabilir. Kullanilan 1s1 yalitm lev-

EPS HABER —

hasinin tird, didbel atllacak yerin tugla, gaz-
beton, beton olmasi gibi hususlar dikkate ali-
narak uygun diibel tiri tercih edilmelidir.
7.2 Dubelleme, cepheye vapistiriims 1si
valitm levhalarniniyiizeye mekanik olarak
tespit eder. Boylece sistemi rizgar ve tirb-
lansin etkilerine karsi korur, (Fotograf 7.2)
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Fotograf 7.2

7.3 Sistemde kullanilan levha cesitlerine
ve cephenin yapisina gore farkli tipte ve bo-
vutta diibeller tercih edilmelidir. Aym zaman-
da cephenin yiksekligi ve rizgar siddeti de
distnulerek her levha basina diisecek diibel
adedi de belirlenmelidir. Ozellikle binanin
kenarlarinda, rizgarn cekme kuvvetinden
dolayi kullanilacak diibel sayisi arttinlmalidir.

7.4 Panc ve havsa kullamlarak levha yi-
zeyine dibel baslari gizlenebilir. Yapilan
isin kalitesini olumlu vonde etkiler ve isi
gasterir. Levha tipine ve cephe yiizeyine uy-
oun secilen matkap ucu ile levha tGzerinde
diibel deligi delinir. (Fotograf 7.4)

Fotograf 7.4

7.5 Dubel verlerinin dogru secilmesi ve
veterli miktarda dibel kullamimas sistemin
performansi acisindan son derece Gnemli-
dir. (Fotograf 7.5)

Fotograf 7.5
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8- Kose ve Kenar Detaylarinin Uygulan-
masi:

8.1 Bina koselerinin mukavemetini art-
tirmak icin tercihen kése profili veva ali-
minyum kose profili kullanilir.

8.2 Fileli kose profilleri kullanildiginda
sistemn donat filesi ile profil filesinin, tutun-
may! arttirmak icin en az 10 cm Ust iiste bin-
dirilmesi gereklidir. (Fotograf 8.2)

S

T Aoy
Fotograf 8.2

8.3 Aliminyum kose profilleri ise 6nce
yiizey sivasi ile koselere verlestirilir, daha son-
ra Uzerine donati filesi gerilir. (Fotograf 8.3)

Fotograf 8.3

8.4 Pencere ve kapl detaylarinda ise catla-
malan onlemek icin mutlaka sistem donat fi-
lesi ile divagonal takvive vapilir, (Fotograf 8.4)

Fotograf 8.4

8.5 Binalardaki cikmalarin alt koselerin-
de ve kapi, pencere lentolarinda diizgiin bi-
tisler saglamak ve su sizmasini engellemek
icin ilk kat sivanin icerisine damlalik profil-
leri yerlestirilir.

9. Siva ve Donati Filesinin Uygulanmasi:

9.1 Temiz bir kova icerisine vaklasik
5,5-6,5 It. temiz su ilave edilir. Uzerine 25
ke'lik elyaf katkili 1s1 yalhitim levhasi sivama
harci ilave edilerek topak kalmayacak sekil-
de dastk devirli bir mikser yardimi ile karis-
trihir. Hazirlanan harg 3-5 dakika dinlendi-
rildikten sonra kullanima hazir hale gelir.

9.2 Sivama harci diz celik mala veya

6-8 mm tarakh mala ile ytzeye uygulanir.
(Fotograf 9.2)

Fotograf 9.2

9.3 ilk kat siva kurumadan donati filesi ek
verlerinden en az 10 cm binili olarak cephe-
ve uygulamir. Donati filesi mala yardimi ile
ilk kat siva icerisine gdmiilur. (Fotograf 9.3)

Fotograf 9.3

9.4 lkinci kat siva yas uygulama ile file
tzerine uygulanmali ve toplam siva kalinli-
o1 iki katta en az 3-4 mm olmalichir. Toplam
siva kalinhgmin 1/3'ntn file Gzerinde kal-
masi saglanmalidir. (Fotograf 9.4)

Fotograf 9.4

Bazi uygulamalarda yas Gsti yas olacak
sekilde de tek seferde siva vapilabilir.

9.5 Darbelere maruz kalacak veya yiik-
sek mekanik dayanim isteyen bdélgelerde
panzer file kullamimalidir,

10- Astar Uygulamasi:

10.1 Akrilik esash kullanima hazir cok
amach astar sivanin kurumasi beklendikten
sonra (en az 48 saat sonra) rulo yvardim ile
homojen sekilde ylizeye uygulanir. Astar,
uzerine kaplanacak dekoratif sivanin sistem
ile aderansini arttirir, kaplamanin sarfiyatini
azaltir, ve dekoratif siva icerisindeki karisim
suyunun ¢abuk cekilerek triintin gatlamasi-
ni onler. (Fotograf 10.1)

Fotograf 10.1

EPS HABER —

10.2 Hava kosullarina bagh olarak stire
degisimleri olmakla beraber, cepheye siril-
mesinden yaklasik 12-24 saal sonra dekora-
tif kaplama uygulamasina gecilebilir.

11- Dekoratif Siva Uygulamasi:

11.1 Temiz bir kova icerisine vaklasik
5,5-6,5 It. temiz su ilave edilir. Uzerine 25
ke'lik dekoratif siva tercihen disak devirli
bir mikser ile topak kalmayacak sekilde ka-
ristirthr. Hazirlanan har¢ 2-3 dakika olgun-
lasmast icin dinlendirilir ve tekrar kanstirla-
rak uygulanir. Kaplama malzemesi yiiksek
aderans ve dayamim 6zelligine sahiptir.

11.2 Kaplama malzemesi astar uygulan-
mis cephe Uzerine celik mala ile uygulan-
mali ve esit kalinhikta tim yiizeye yayilmali-
cir. Uygulama kalinhigi en buyik agregaya
gore hazirlanmalidir. (Fotograf 11.2)
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Fotograf 11.2

11.3 En gec 10 dakika icerisinde malze-
me hentiz slakken plastik mala ile dairesel
hareketler yaparak sivaya desen verilmeli-
dir. (Fotograf 11.3)

11.4 Uygulama esnasinda siddetli riiz-
gar olmamali, hava sicakhgi +5°C ile +35°C
arasinda olmahdir,

11.5 Mimkiinse ara vermeden uygulan-
mali, ara verilmesi gerekirse yiizeyi yaklasik
20 m"lik alanlara bélerek ayri ayr uygula-
ma yaptlmalidir.

11.6 Cimento esash son kat kaplama he-
vaz renkte oldugu icin Gzeri solvent icerme-
ven akrilik dis cephe boyasi ile istenilen
renkte boyanabilir. (Fotograf 11.6)
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PUD’iin 2011

PI:JD 2011 yilinda toplam 6 yapi fu-
arina katildi, bunlardan ilki Bursa
23. Yap! ve Yasam Fuar oldu, 23-27
Mart 2011 tarihleri arasinda Bursa
Uluslararasi Fuar ve Kongre Merke-
zi'nde dizenlendi. Fuara boélgesel ve
cevre illerden buytk ilgi vardi, ayrica
holgesel Greticilerimizde bu fuara kati-
lIm gosterdiler.

2. fuarimiz ise Uluslararasi Yapi
Fuan Istanbul 2011 oldu. Yapi sektérii-
nin dlke ve uluslararasi en yogun kati-
liminin oldugu bu fuarin bu sene 34.'sii
diizenlendi. PUD de bu fuara 2009'dan
beri 3. katthmini yapti. 81.000 m* alana
ulasan fuar 1.100 katihimci firma ve
111.320 ziyaretci ile ile gerceklesti.

PUD 3. fuar katilimini bu sene ilk de-
fa dlizenlenen ve IMSAD-CNR Ekspo
Fuarcilik ishirliginde 8-11 Eylil tarihleri
arasinda gerceklestirilen insaat sektorii-
ntn ilk ihracat hedefli fuarr MEGABU-
ILD ile yapti. 80'i yabanci olmak (izere
150 verli firmanin katildigr fuar, 88 (l-
keden 5 bin 127'si yabanci olmak lzere
toplam 16 bin 318 kisi ziyaret etti.

22-25 Eylil 2011'de dernegimiz,
24. Yapi Fuari-Ankara'ya katildi. Altin-
park Expo Center'da diizenlenen fuara
sektor firmalari ve ziyaretciler yogun
ilgi gosterdi. Fuara 200'G askin firma
katildi ve 27.708 kisi ziyaret etti. Fuar-
da ayrica tasarim ve inovasyon alanin-
da dinyanin en biyik yenilikci mal-
zemeler kitiphanesi olan “Material

0 I
Rl [MLTC. DER,

Connexion” sergi-
side yver aldi.

5. fuar etkinligi-
miz, lzmir'in yapi
sektortindeki en ba-
ylik bulusmasi olan
16. Yapr Fuart Tur-
keybuild [zmir ol-
du. Fuar Izmir Vali
Yardimcisi  Zulkif
Dagh, lzmir Ticaret
Odas! Yonetim Ku-
rulu Baskan Yar-
dimcist Akin Kazan-
coglu ve Ege Bolge-
si Sanayi Odasi Yo-
netim Kurulu Bas-
kan Yardimcisi Er-
dogan Cicekci tarafindan acildi; fuar
sektor profesyonellerini lzmir'de bir
araya getirdi. 16. Yapi Fuar Turkeybu-
ild Izmir; 15.000 m* alanda, 300 kati-
limci firma, binlerce irin cesidi ve
28.775 ziyaretcisiyle yine bolgenin en
blyilik yap! bulusmasi oldu.

Dernegimiz 2011 yili 6. ve son ya-
p1 fuart katithmini, giiney bolgemizin
en biytk yapr fuan “YAPEX ULUSLA-
RARASI YAPI FUARI 2011-ANTALYA”
ile yapti. Fuar 27-30 Ekim 2011 tarihlerin-
de Antalya-Expo Center'da diizenlendi.

Bu fuarda ziyaretcilere EPS ile 1s1 ya-
htiminin soguk kadar sicak iklim bolge-
leri icinde en ideal 1s1 valitimi oldugu
anlatildi.

-
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Katildigimiz tim bu fuar etkinlikle-
rinde dernegimiz; 1s1 yalitm bilincinin
gelistirlmesine, EPS ile distan yapilan isi
valitiminin tlkemiz icin en ideal 151 ya-
litm uygulamasi oldugunun anlatilima-
sina, 1s1 yalitiminda 1si iletkenlik katsa-
vist (&) kadar 1sil direncinde (R) 6nemli
oldugu bunun da kalinlikla saglanabile-
cegi bu sebeple boya, siva gibi malze-
melerin tek basina yeterli olamayabile-
cegini anlatmaya calismis, EPS ile 1si
yalitiminin soguk kadar sicak iklim bol-
geleri icinde en ideal 1s1 yahitimi oldugu
anlatmis, EPS'in genel olarak kullanim
alanlarini tanitmis, bolgesel (iye Uretici-
lerimizle diyalogunu arttirmis ve veni
dreticilerle tanisip EPS sektoriin cati
derneginin PUD oldugunu anlatmistir.

Tam bu fuar katilimlarn, fuar di-
zenlevicilerle yapilan anlasmalar ge-
regi, fuarlarin www.pud.org.tr adli
web sayfamizda duyurularinin yapil-
masi ve sektorimiize mail voluyla fu-
ar hakkinda bilgi verilmesi karsiligin-
da herhangi bir katihm bedeli 6den-
meden yapilmistir.

Fuar katthmlarimiz esnasinda bolge-
sel PUD tye treticilerinden, numune
ve personel yardimi almistir bu sebeple
destek veren tim Gyelerimize tekrar te-
sekkir ederiz.

2012 yilinda da vapi fuan katilimla-
rimiz, fuar is1 yalitim seminerleri ile bir-
likte devam edecektir.
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EPS’nin Tiirkiye’deki gelisimi ve
insaat sektoriindeki uygulamalari...

Iman Miihendisler Odasi'nin (VDI)

bu yilki toplantisi, 30 Kasim - 1 Ara-
ik 2011 tarihleri arasinda, Alman -
Tiirk Ticaret ve Sanayi Odasi'nin
(AHK) organizasyonuyla, Istanbul La-
respark Hotel Taksim'de diizenlendi.
Sektoriinde uzman konusmacilarin ha-
zirladiklann ve kendi dallarindaki son
teknik gelismeleri ayrintili sunumlarla
aktardiklar toplantilar serisi Almanya
ve Turkive'deki sektor temsilcileri ara-
sindaki baglarin kurulmasi ve kurulan
baglarin gelistirilmesi, teknik kadrolarin
bilgilendirilmesi ve fikir alisverisi icin-
de yapildi.

Genlestirilmis polisitren (EPS) parti-
kiillerinden ya da kimyasal sirecler-
den elde edilen kopukla plastikler,
kullanilan farkh pek cok elemanlara
ragmen, diger sentetik maddelere ki-
yasla pek cok avantaj icerir, drnegin;
ihtivac duyulan saglamlikta daha az
agirhik ve cok daha Ustiin izolasyon
ozelligi gibi. Bu durum, bilhassa oto-
motiv, insaat ve ambalajlama endstri-
leri basta olmak (izere, diinya genelin-
de cok farkl kullanim alanlarinin olus-
masina yol acmistir.

Orcan A.§.'nin Genel Miidiirii ve
PUD Yonetim Kurulu Uyesi Sn. Cem
Cansever'in de konusmaci olarak ka-
tildigr toplantida “EPS'nin Tiirkiye'de-
ki Gelisimi ve Insaat Sektériindeki
Uygulamalarn” bashkl yaptigi sunum
asagidadir.

1- EPS STANDARTLARININ GELIS-
TIRILMESI

* 90'li yillarin ikinci yarisindan iti-
baren baslayan Avrupa Birligine katilim
stireci esnasinda olusan sivil toplum or-
giitleri arasinda bulunan PUD (Polis-
tren Ureticileri Dernegi) 1996 yilinda
faaliyete baslamis ve ilk etapta Tirki-
yve'de EPS icin yirtrliikte bulunan stan-
dartlarin Avrupa standartlari ile es duru-
ma getirilmesi icin calisma baslatmistir.
Baslangicindan itibaren bu calismalar-
da bulundugumdan EPS standartlarinin
gelistirilmesini PUD calismalari parale-
linde incelemek dogru olacaktir.

* O donemde vyirtrlikte 1992 yilin-
da kabul edilen TS 7316 yirirlikteydi
EPS'de 10 kg/m’ yogunlukta dretilerek
bina duvarlarinda iki tugla arasinda kul-
laniimaktaydi.

* 1992 yilinda Tiirkiye’de yillik EPS
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kullanimida 14.000
ton civarindaydi.

* Tark Standart-
lar Enstitiistine bas-
vurularak triin stan-
dardinin degistiril-
mesi  ve  Avrupa
standardinin  esas
alinmasi talep edil-

di. EN 13163 2001

esas alindi. Calis-
malara katki verile-
cegi ifade edildi.

Uzun calismalar ne-

ticesinde 2002 wyilinda TS 7316 EN

13163 yardrlige girdi. Bu calismalar es-
nasinda EUMEPS (Avrupa Eps Ureticileri
Dernegi)'ten BASF VE SHELL firmalarin-
dan teknik bilgi akisi saglandi. Gerek
EPS Ureticilerine gerekse kullanicilara
diizenlenen seminerler, dokiimanlar va-
sitasiyla bu bilgiler aktarild.

* 2000'li yillara gelindiginde EPS
kullanimi 27.000 tona ulasmisti. Daha
sonra TS EN 13163 2006 yilinda TS
7316 EN 13163 2009 wilinda tadil
edildi.

* 2010 yilinda TS 7316 EN 13163
iptal edilerek TS EN 13163 Haziran
2010 yilinda yararliige girdi.

Uriin standardinin gelistirilmesi pa-
ralelinde 151 yalitimi devlet tarafindan
da desteklenmis konuyla ilgili asagidaki
kanun ve yonetmelikler yayinlanmistr.

-5627 sayili Enerji Verimliligi kanu-

u (2007)

-Binalarda Enerji Performans Yonet-
meligi (2008)

-Enerji kimlik Belgesi (2009, 2010)

* Standartlarin gelistirilmesi ve
devletin 1s1 yalittmini desteklemesi so-
nucu 2010 yilinda 130.000 ton civa-
rinda EPS kullanilmistir. Bu kullanimin
tahminen % 60'1 1s1 yalitim1 % 40 am-
balaj icindir. Tirkiye'de 15 milyon ci-
varinda konutun 1s1 yvalitimsiz  olmasi
ve bu binalarin 2017 wilina kadar 1si
yalitimlarini  bitirme  zorunlulugu
EPS'nin 151 yalittrm malzemesi olarak
kullanimini artiracaktir.

Uriin standardinin Avrupa standar-
dina uyumlu hale getirilmesi calisma-
lari esnasinda standardin beyan esasi-
na dayanmasi nedeniyle Ureticilerin
Uranlerini test etmeleri gerekliydi.
PUD (Polistren Ureticileri Dernegi) bu

-

ihtiyaci gidermek icin Avrupa normla-
rina uygun EPS'nin testlerini yapacak
laboratuvar kurmak icin faaliyete bas-
ladi. Gerekli techizat gerek ithalat ge-
rekse Tirkiye'de imal edilmek suretiy-
le tamamlandi.

EPS Ureticisi firmalara da cihazlar
konusunda bilgi verilerek kendi biinye-
lerinde laboratuvarlarini olusturmalari-
na yardimci olundu, elemanlari egitildi.
Su an da pek cok EPS Ureticisi standar-
din istemis oldugu testleri kendi labora-
tuvarlarinda yapmakta ve degerlerini
beyan etmektedirler.

_2- STANDARTLARA
URETIMI

* Uriin standardinin Avrupa stan-
dardina uyumlu hale getirilmesi calis-
malari esnasinda standardin beyan
esasina dayanmasi nedeniyle ureticile-
rin Griinlerini test etmeleri gerekliydi.
PUD (Polistren Ureticileri Dernegi) bu
ihtivaci gidermek icin Avrupa normla-
rina uygun EPS'nin testlerini yapacak
laboratuvar kurmak icin faalivete bas-
ladi. Gerekli techizat gerek ithalat ge-
rekse Tlrkiye'de imal edilmek suretiy-
le tamamlandi.

EPS Ureticisi firmalara da cihazlar
konusunda bilgi verilerek kendi biinye-
lerinde laboratuvarlarnni olusturmalari-
na yardimci olundu, elemanlari egitil-
di. Artik pek cok EPS Ureticisi standartin
istemis oldugu testleri kendi laboratu-
varlarinda yapmakta ve degerlerini be-
van etmektedirler.

*EPS'nin uygulamaya yonelik stan-
dartlari olarak da, TS 825 Binalarda i1si
valitim kurallar (1998, 2000, 2008) TS
EN 13499 Isi yvalitm malzemeleri - Bi-
nalarda kullanilan Genlestirilmis Polis-
tren esash harici kompozit i1s1 yalitim
sistemleri (ETICS) 2006 mevcuttur.

UYGUN EPS
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PUD tarafindan hazirlanarak Tiirk
Standartlari Enstitiisiine teslim edilen
Ist Yalitimi Uygulama Kurallari - Bina-
larda Genlestirilmis Polistren kopiik
(EPS) standart olarak kisa siire icinde
yiiriirliige girecektir.

Su anda EPS dreticilerinin cogu
Urinlerini CE belgeli olarak pivasa siir-
mektedirler

3- INSAATLARDA EPS UYGULA-
MALARI:

Genel olarak bakildiginda insaatlar-
da EPS kullanilacak yerler,

* CATILAR

* DUVARLAR

* DOSEMELER olarak belirtilebilir.

Tiirkiye'de ise agirhikli uygulamalar
sunlardir;

a) ASMOLEN:

Yaklasik dért sene 6nce baslayan bi-
nanin kat ara bosluklarinda EPS kullani-
mi giderek vayginlasmaktadir. Daha
once gazbeton ve tugla kullanilan kat
ara bosluklarinda artik 25x40x100 cm

ebatlarinda (ebatlar kat arasi bosluguna
gore degisebilmektedir.) 10 kg/m’ vo-
gunlukta EPS kullaniimaktadir. Asmo-
len olarak isimlendirilen EPS depreme
karsi bina yukina hafifletmekte, darbe
sesini azaltmakta ve yalitima katki sag-
lamaktadir. )

TS EN 15037-4 Ondokimli Beton
Mamiiller - Disli Déseme Sistemleri -
Boltim 4: Genlestirilmis polistren (EPS)

bloklar olarak (2009, 2010, 2011) stan-
dardi mevcuttur.

Enjeksiyvon makinalarinda kalipli
olarak da Uretilen EPS asmolenlerde
kullanilmakla birlikte maliyet acisin-
dan bloktan kesilerek elde edilen 10
ke/m* yogunlukta EPS asmolenler ter-
cih edilmektedir.

b) BINALARIN DISARIDAN EPS iLE
KAPLANMASI (MANTOLAMA) :

Ikibinli yillarin basinda Standard-
larin Avrupa standartlar ile uyumlu ha-
le getirilmesi sonucu EPS mantolama
uygulamalan baslamistir. Bu uygulama
ile iki tugla duvar arasinda 10 kg/m” EPS
kullanimi yerini 16 kg /m’ yogunlukta
standardin gerektirdigi boyut stabilitesi-
ne ulasmis EPS’ye birakmistir. Binalarin
disaridan 1s1 yalitimi yapilmasi ile kolon
ve kirislerde olusan 1s1 kopriileri orta-
dan kakmistir.

Mantolama uygulamalarinda son
villarda grafitli veya karbon siyahi kati-
larak imal edilen EPS’ler tercih edilir
duruma gelmistir. Lambda (L) degeri
0,032 olan EPS’ler piyasada gri veya si-
vah olarak isimlendirilmektedir.

3) DEKORATIF EPS YAPI ELEMANLARI:

* Mantolama uygulamasinin artmasi
ile birlikte binalarin goérintilerinin gi-
zellestirilmesi icin soéve, silme, kilit tasi,
yali baski, fugali kaplama, payanda gibi
dekoratif uygulamalarida cok artmistir.
EPS dreticilerinden 20 ve 26 kg/m’ yo-
gunlugunda blok olarak CNC makina-
larda kesim yapan ve EPS'nin Uzerini
genellikle akrilik malzemelerle kapla-
van ureticiler Tirkive'de EPS kullanimi-
ni artirmaktadirlar.

Tlrkive'de insaat sektoriinde EPS

.—-'-'_F'_.

an
N

EPS HABER —

nin bu Gc¢ uygulamasi agirlik kazanmis-
tir. Bunlarin disinda;

EPS Genelde icten 1sl yalitiminda,
cift duvar arasinda, su valitiminm koru-
mak icin, yerden isitma sistemlerinde
ve teras catilarda kullaniimaktadir.

* Is1 valitim sektoriinln gelisimi ile
birlikte uygulama yapan kisi ve kurulus
sayisinda biylk artis meydana gelmis-
tir. Pazardan pay almak amaciyla fiyat
dusirerek alinan isler sonucu hatali uy-
gulamalar vapilmaktadir. Sektordeki
dernekler ve EPS Ureticileri yaptiklarn
usta egitimleri ile sorunu gidermeve ca-
lismaktadirlar.

Duvar 222 4
Ist yalitim levhast | 3 j <
yapeglincis - E- 5‘3
[ o e
esas
EPS 151 yalitim ! =3:3 E
levhas :EE' i
iEwas B
HEE
I5) yahiim levhas: sivas 1828 &
yalhih 1 | i 8
e 5 Mekanik tespi
File fen (Diibel)
HaH
Dekoratif son kal kapiama EiE 3
[

Distan Isi1 Yalitim Sistem Kesiti

Duvar

isi yaliim ic

levha

yapigtincisi
Mekanik tespit
(istede bagh)

DIS EPE:aln yaltim levhasi
File (icylizeyde)

lg siva (bazi uygulamalarda
bu katman olmayabilir)

|
Dekoratif son kal kaplama
malzemesi
(bazi uygulamalarda bu
katman olmayabilir)

Icten Isi Yalitim Sistem Kesiti

* Isitma ve sogutma enerji maliyetle-
rinin giderek artmasi, artan cevre kirlili-
gi, konut acigini kapatmak icin yapil-
masi gerekli konutlar halihazirda kulla-
nilan 1s1 yalitimsiz binalar gz 6nine
alindiginda EPS ve 1s1 yalitimi hakkin-
daki bilgilenme arttikca standardlar ve
treticilerin kalite kontrol uygulamalan
gelistikce tlkemizdeki kullanim artacak
ve EPS'nin vyararlarindan toplumumuz
etkin sekilde faydalanacaktir.
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Yapr Malzemeleri Yonetmeligi kapsammndaki Girtinlering 1 Ocak 2007 tarihinden itibaren AB'ye ve i¢ pazara CE isarcti ile sunulmasi zorunludur.

_________

lerin kalite kontrol deneyleri ile, iir ﬁrma]arm, ara mu a-gehghrme,l_'r' beya;n ve perﬁocﬁk deneylerilhn yam
| ‘Glra CE Baslan g: ip Deney Rapﬂrl"aianda (ITT) da gorebilirsiniz.
L. Akreditasyon Kapsami
ﬂi?::rll'}:';-:ﬁ::f::unlu Deney Ad Deney Metodu
4 Uzunluk ve Genislik Tayini TS EN 822 / 18.03.1998 {}

Kalinlik Tayini TS EN 823 / 18.03.1998
Gonyeden Sapma Tayini TSEN 824/ 18.03.1998
Yizey DzlGgintn Tayini TS EN 825 /18.03.1998
Basma Gerilmesi veya
Basma Davamminin Tayini TS EN 826 / 18.03.1998
Yizeyleri Dik Cekme Dayanimimin Tayini TS EN 1607 £19.03.1998
Belirli Sicaklik ve Bagil Nem Sartlan Altinda Boyut Kararliliginin Tayini T5 EN 1604 / 19.03.1998
Daldirma Metoduyla Uzun Streli Su Absorpsivonunun Tavini TS EN 12087 / 05.02.2002
Mahfazal Sicak Plaka ve ls1 Akis Sayaci Metotlanyla lsil Direncin Tayini (Isil Direnc ve s lletkenlik) TS EN 12667 / 05.02.2003
Gordndr Yogunluk Tavini TS EN 1602 / 19.03.1998

Isi Yalitim Biilkiilme {(Biikme Dayanimi) Ozelliklerinin Tavini TS EN 12089 / 10.04.2002

Malzemeleri Sabit Normal Laboratuvar Sartlarinda (23°C / %50 Bajul Nem) Boyut Kararhihiginin Tayini TS EN 1603 / 22.11.2001
Yangina dayanmim deneyleri- Aleve dogrudan maruz TS EN 150 11925-2
kalinhginda tutusabilirlik Bolam 2: Tek alev kaynagiyla » 12.04.2011
[insaat Uriinlerinin ve Yam Elemanlanmin Yanginla ilgili Siniflandinlmasi- Bélim 1: Yangina Tepki TS EN 13501-1
Deneyleri Verilerinin Kullamiimasi lle Simiflandirmal - 19.01.2010]
Belirli Basma Yiikil ve Sicaklik Sartlan Alunda Deformasyon TS5 EN 1605: 19.03,1998
Kismi Daldirma lle Kisa Siireli Su Absorpsiyonunun Tayini TS EN 1609:16.04.2001
Daldirma Metoduyla Uzun Sireli Difuzyvona Bagh Su Absorpsivonunun Tayini IS EN 12088: 05,01.2002
MNoktasal Yik Altinda Davrarig Tayini TS EN 12430: 08.01.2002

CEVRE ENERJI VERIMLILIK ve KALITE KURULU iKTiSADI ISLETMESI
.O.S.B.Tiimsan Sanayi Sitesi 2. Kisim B Blok No: 5 ikitelli, Basaksehir / istanbul
Tel: (0212) 486 29 53 - 54 Faks: (0212) 486 29 52 E-Posta: info@cevkak.org
www.cevkak.org
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RETICI Rl DERNT ™
ideal mqlzeme EPS European

PUD, EUMEPS Uyesi

Turkiye EPS Ureticileri Dernegidir. Manufactures of
= Expanded
& - Polystyrene

—

EPS
PUD UYELERI

AKKAH: AKKAYA MAKINA / www.akkaya-akkaya.com ﬁé.mmmm,mr! ERSAN A.8. / www.ersanambalaj.com
daniKapor ANKAPOR YALITIM / www.ankapor.com FIKSKIM PAZARLAMA A.S. / www.fixkim.net
% i
9 ANTPOR / www.antpor.com GUG MAKINE / www.gucmakine.com
! AL HAZAR MAKINA LTD STI. / hazaritd
Bl'Eﬂl ARPOL AMBALAJ / www.arpol.com.tr M L./ hearid com At
/ﬁ ATERMIT 7 viri st asin @ HITIT YALITIM / www.hitityalitim.com
e Wirir-yalmm
AUSTROTHERM / www.austrotherm.com.tr INEQSNOVA INEDS INONA £ v risosnoedeum
BASAS A.S./ www.basas.com.tr p[@ IGLOTEK ISI YALITIM A.S. / www.igloo.com.tr
nsulaltion
BASF TURK / www.basf.com.tr ‘
@ lSIIﬂﬁ ISITAS YALITIM / www.isitas.com.tr
BC YAPI / www.bcyapi.com.tr |
" IMAMOGLU A.S. / www.imamoglucivitel.com
S
BLOKSAN STYROSAN / www bloksan.com.tr T
kar-pol KARPOL A.$. / www karsis.com.tr
BSS BORAY A.S. / www.bssstrafor.com ~
: . h
EGROFEN CIFTGUN INSAAT / www.grofen.com .,3,, ORCAN A.S. / www.orcangroup.com
Dew' ; svasisa  OZKAR STRAFOR / www.ozkarstrafor.com.tr
valitim DENIZ YALITIM / www.denizyalitim.com.tr _
" @ PALMERS LTD. STI. / www.palmerschemical.com
Elllghpﬂr DILEKPOR / www.dilekpor.com.tr ——
. =
. PANELSAN A.S. / www.panelsan.com
[ 1A Jpanelsan
o I_E!E!ﬂ_“l EASTCHEM / www.eastchem.com.tr
e @ PAYER AMBALAJ ve YALITIM / www.payerambalaj.com
-:‘*% =
ri‘l‘ = ED STRAFOR A.S. / www.redboard.com.tr Pﬂﬁm P.P. YALITIM AS. / wiini.poytherm:com
< SENA YAPI / www.senapor.com.tr
= EGE'PUL EGE-POL / www.ege-pol.com > senda "
S T
TEKNOPANEL A.S. / www.teknopanel.com.tr
EEE m! EII!““L EQE PROSES MAINAGY Yy egntrases cure %;’ -llnr TIRITOGLU LTD. STI. / www tipor.com.tr
(ENER [mniniis ENER KIMYA / www.enerkimya.corm TRC = TRC YALITIM / www trcyalitim.com
E P ﬁ EPSA YALITIM / www.epsa.com.tr ‘tmm I TRICON ENERGY / www.triconenergy.com
: yapzy YAPISER A.S. / wwiw.yapiser.com.tr
eras RAS
- . HOYAL W Ao ﬁa YAZLAR A.S. / www.yp.com.tr
www.pud.org.tr

P.U.D. Tiimsan San. Sit. 2. Kisim B Blok No; 5 Basaksehir Tel; 0212 486 29 53 - 54 Faks: 0212 486 29 52 E-Posta; info@pud.org.tr
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